Szczecin 03.2011

zamawiajacy

Gmina Miasto Szczecin
Pl. Armii Krajowej 1
70-456 Szczecin

inwestycja

Remont fontanny na Watach Chrobrego
u zbiegu ulic Jana z Kolna, Komandorskiej i Admiralskiej

faza

PROJEKT WYKONAWCZY

lokalizacja

czesc¢ dziatki nr 25/2 obreb 1029

opracowanie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH ST-1

ROBOTY BUDOWLANE

jedn. projektowa

MXL4 architekci
70-533 Szczecin Nowy Rynek 7
Tel/fax 91 4884 364 mxl4@mxI4.com



Specyfikacja Techniczna
Marzec 2011

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Inwestar g Gmina Miasto Szczecin,
Adres inwestora : PL. Armii Krajowej 1; 70-456 Szczecin
Przedsiewziecie : Remont fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie

DOPUSZCZA SIE ZASTOSOWANIE MATERIALOW ROWNOWAZNYCH O PARAMETRACH
POROWNYWALNYCH LUB NIEGORSZYCH - DO ZATWIERDZENIA PRZEZ INSPEKTORA
NADZORU, PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

kod CPV 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

kod CPV 45262300-4 Betonowanie

kod CPV 45262310-7 Zbrojenie

kod CPV 45262321-7 Wyrédwnanie podiég

kod CPV 45324000-4 Tynkowanie

kod CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne

kod CPV 45262330-3 Roboty w zakresie napraw betondw
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kod CPV 45262310-7 Przygotowanie i montaz zbrojenia

kod CPV 45442100-8 Roboty malarskie

kod CPV 45232130-2 Rurociagi do odprowadzania wody burzowej
kod CPV 45233200-1 Roboty w zakresie réznych nawierzchni
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$-01.00 ROBOTY BUDOWLANE

Tytut projektu : Remont fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie

1. Wstep

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Wymagania Ogblne, odnosi sie do wymagari wspdlnych dla wszystkich wymagan technicznych,
dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktére zostana wykonane w ramach: ,Remontu fontanny na
Watach Chrobrego w Szczecinie”.

1.2.Zakres stosowania ST

Jako czesé Dokumentow Przetargowych. Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i
przepiséw w kwestiach nie opisanych przez Specyfikacje Techniczne bedace skiadowa czescig
dokumentéw przetargowych.

1.3.0gdlny opis stanu isthiejgcego i planowanych Robét objetych ST

1.4. Charakterystyka ogélna inwestycji.

Przedmiot inwestyciji

Inwestycja polega na remoncie fontanny na Watach Chrobrego bez zmiany jego formy architektonicznej,
sposobu uzytkowania ani sposobu zagospodarowania terenu. Remoncie pomieszczen technicznych,

Przeznaczenie i program uzytkowy obiektu budowlanego

Przedmiotowy obiekt fontanny znajduje sie na Watach Chrobrego na placu Obroricdw Westerplatte u
zbiegu ulic Admiralskiej, Komandorskiej i Jana z Kolna.

Fontanna wchodzi w skiad zespolu Tarasdw widokowych umieszczonych w rejestrze zabytkow woj.
Zachodniopomorskiego pod nr rej. 1326

Basen fontanny zlokalizowany na dolnym tarasie Watéw zwrécony jest w kierunku pofudniowym. Od
strony péinocnej sgsiaduje z murami tarasu gérnego w kidrych zlokalizowana jest nisza fontanny oraz
symetrycznie rozlokowane maszkarony.

Pomieszczenia techniczne fontanny znajdujg sie pod schodami prowadzacymi na gérny taras z wejsciem
od ul. Admiralskiej od strony potnocnej. Z pomieszczen biegnie kanat techniczny ktéry korczy sie pod
basenem fontanny. Za kamienng elewacjg niszy fontanny i znajduje sie pomieszczenie dostepne przez
wiaz z gérnego tarasu a za maszkaronami znajdujg sie studnie techniczne dostepne réwniez przez whaz z
goérnego tarasu.

Zakres inwestycji

* wymiana posadzki basenu fontanny
uszczelnienie posadzki basenu fontanny
naprawa posadzek pomieszczen technicznych
wykonanie tynkéw renowacyjnych pomieszczer technicznych
uszczelnienie schodow
reprofilacja ubytkéw betonowych
przemalowanie pomieszczen
wymiana nawierzchni woko! fontanny
1.5.Roboty rozbiérkowe
Rozbitrka istniejgcej plyty dennej fontanny
Rozbidrka scianek w pomieszczeniach technicznych
Skucie tynkdw w pomieszczeniach technicznych
Rozbidrka posadzki w pomieszczeniach technicznych
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» Rozbiorka basenu w pomieszczeniu techhiczhym
s Zdjecie i oczyszczenie nawierzchni wokoét fontanny
1.6. Roboty budowlane

Wykonanie ptyty dennej fontanny wraz z dylatacjami oraz przejéciami instalacyjnymi
Wykonanie posadzek w pomieszczeniach technicznych
Wykonanie tynkéw renowacyjnych w pomieszczeniach technicznych
|zolacja sufitéw (biegi schodowe)
Naprawa konstrukcji betonowych
Przemalowanie z odSwiezeniem pomieszczen
Montaz drzwi stalowych wewnetrznych
e \Wykonanie nawierzchni placu z plyty granitowe;
1.7.Zakres robét i czynnosci wigczonych do realizacji w ramach umowy, ktérych koszty
Wykonawca winien uwzglednié w ofercie

Zorganizowanie zaplecza i placu budowy, tgcznie z doprowadzeniem energii elektrycznej i wody oraz z
zabezpieczeniami wynikajgcymi z BHP o i p.poz., wg. Projektu organizacji placu budowy sporzadzonego
przez Wykonawce i przedstawionego Zamawiajacemu do akceptacji,

Opracowanie planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia, uwzgledniajac specyfike obiektu budowlanego i
warunki prowadzenia robét budowlanych

Sporzadzenie planu zapewnienia jakosci,

Podigczenie mediow | optata za media w trakcie realizacji umowy dla potrzeb budowy oraz dla potrzeb
wykonywania robot budowlanych, w tym 100% kosztéw dogrzewania obiektu w okresie zimowym,

Optata za zajecia drég miejskich oraz terendw innych wiascicieli, chodnikéw, itp.

Oczyszezenie | uporzadkowanie placu budowy po zakoriczeniu robdt, a w szczegélnosci oczyszezenie
nawierzchni chodnikdw i ulic, z ziemi i biota, usuniecie z placu budowy nieczystosci powstatych w trakcie
realizacji inwestycji,

Nalezyte zabezpieczenie czesci istniejgcej obiektu, usunigcie szkod powstalych w trakcie trwania prac
budowlanych,

Ustug geologicznych i geodezyjnych budowy niezbednych w celu realizacji umowy, w tym réwniez
wytyczenie granic terenu budowy

1.8.0pis stanu istniejgcego
Piyta denna fontanny w zlym stanie technicznym, popekana nie zapewniajgca szczelnosci samej niecki
co powoduje przecieki wody.

Pomieszczenia techniczne ogdlnie w zlym stanie. Posadzki betonowe ze sporymi zluszczeniami orazz
ubytkami, brak uszczelnienia szczelin miedzy schodami. Konstrukcja zelbetowa pomieszczen
technicznych tj. podciggi i stupy podiega uzupetnieniu ubykéw betonowych w zakresie okoto 30% z
zachowaniem petnego rezimu technologicznego poczynajac od czyszczenia zbrojenia. Istniejgce tynki z
zaciekami w catosci do skucia.

1.8. Uktad konstrukcyjny

Uktad konstrukcyjny obiektu zostaje nienaruszony, naprawa podiegaja uszkodzone elementy betonowe
(odkryte zbrojenie)

1.10. Wyposazenie budowlano-instalacyjne

Instalacje sanitarne —wg. ST branzowej.
Instalacje wentylacyjna — wg. ST branzowe].

Instalacje elektryczna — wg. ST branzowe],

1.11. Ogdbine wymagania dotyczace Rob6t

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego (Inspektora).
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1.12. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi | administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz Dokumentacje
Techniczng w ilosci okreslonej w umowie. Wykonawca przed przystapieniem do prac przedstawi
Inspektorowi do akceptacii projekt organizaciji i zagospodarowania placu budowy oraz plan BIOZ.

1.13. Dokumentacja Techniczna okre$lajgca przedmiot zaméwienia i stanowigca podstawe do
realizacji robét:

Jezeli w trakcie wykonywania Robdt okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji przekazanej przez

Zamawiajgcego. Nalezy sporzadzi¢ dodatkowe opisy lub szkice i przediozy¢ do uzgodnienia przez
projektanta i Zamawiajgcego.

1.14. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do ogrodzenia terenu budowy w celu uniemozliwienia dostepu osobom
postronnym w czasie trwania realizacji az do zakoriczenia i odbioru koricowego Robét. Nalezy wykonaé
nastepujgce tablice informacyjne:

Tablice informacyjng zgodng z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953).

Fakt przystgpienia do Rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w spos6b
uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okrelonych przez
Inspektora, tablic informacyjnych, ktérych tresé bedzie zatwierdzona przez Inspektora i bedzie zawierata
informacje dotyczgce wykonywanych robét. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji Robét.

1.16. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Rob6t wszelkie przepisy dotyczace

ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy | wykariczania Robét Wykonawca bedzie:

¢ podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm

dotyczgcych ochrony $Srodowiska na terenie i wokdt Placu Budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub uciazliwosci dla osob lub wiasnosci spofecznej i innych, a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagari bedzie mial szczegdlny wzglad na s$rodki ostroznosci i
zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

» mozliwoscig powstania pozaru.

1.16. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej, bedzie utrzymywaé sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materiaty tatwopalne beda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich,

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robét albo przez personel Wykonawocy.

1.17. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w spos6b trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatobw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robét bedg mialy $wiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatéw na Srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po
zakoriczeniu Robot ich szkodliwosé zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy.
Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych
materiatow od wiasciwych organéw administracji paristwowej.
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1.18. Ochrona wtasnosci publiczne] i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong wiasnoéci publicznej i prywatnej na zasadach ogolnych.

1.19. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materialéw | wyposazenia na i z terenu Raobét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w spostb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.20. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i
higieny pracy.

W szczegdlinosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni | bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczerstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagar bezpieczeristwa okreslonych powyzej
sg uwzglednione w cenie realizaciji.

1.21. Ochrona Robé6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
Robdét od rozpoczecia do odbioru robét przez Inwestora oraz bedzie utrzymywaé Roboty do tego czasu.
Ochrona robét winna réwniez objaé zabezpieczenie majatku Zamawiajgcego zwigzanego z Robotami od
skutkéw dziatania stron trzecich lub Wykonawoy.

Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadawalajgcym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru koricowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczaé Roboty utrzymaniowe nie pbZniej niz w 24 godziny po otrzymaniu takiego
polecenia.

1.22, Stosowanie si¢ do prawa i Innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, kiére sg w jakikolwiek spostb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

1.23. Zaopatrzenie Placu Budowy wwode i energie elektryczng

Punkty poboru; wody, zrzutu Sciekéw, energii elektrycznej znajdujg sie na terenie obiektu . Uzyskanie
warunkéw | wykonanie punktow poboru w/iw mediow dla potrzeb placu budowy oraz koszty ich wykonania
i eksploatacji obcigzaja Wykonawce. Koszty te bedg zawarte w cenie.

2. MATERIALY

2.1.Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdt Wykonawca przedstawi szczegdiowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora. Zatwierdzenie przez Inspekiora pewnych
materiatéw z danego zrédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg
zatwierdzenie.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagari ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia, licencje i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.
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2.3.Materialy nie odpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostang przez Wykonawce
wywiezione z Placu Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Kazdy rodzaj Robdt,
w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne
ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4.Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wtasciwos¢é do Robdt i
byly dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Placu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza Placem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujag mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej
3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez
zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jakos¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST. W
przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania jakosci i warunkéw
wyszczegolnionych w umowie, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentaciji , ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniac wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom umowy na polecenie Inspektora bedg usuniete z Placu Budowy.
Wykonawca bedzie utrzymywac¢ w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do Placu Budowy, na wiasny
koszt.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdét zgodnie z umowa, oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg, wymaganiami ST,
PZJ oraz poleceniami Inspektora.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robdét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w umowie, Dokumentaciji, ST, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robo6t. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢é Roboét i dostarczy Inspektorowi do zatwierdzenia szczegoty
swojego programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami Inspektora.

Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogoblng opisujacy i przedstawiajgcg w formie diagramu:

- organizacje wykonania Robdt, w tym szczegdtowy podziat na rodzaje robdét w tych
obiektach, terminy rozpoczecia, kluczowych dat do kontroli zaawansowania i
zakonczenia robot, terminy badan i przedstawienia wynikow, w formie graficznej zgodnej
z podziatem na rodzaje robdt, sposoby prowadzenia Robdt,

- BHP,

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osO6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosé wykonania poszczegodinych
elementow Robdt,

- sposob i procedure proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét.
Niewykonanie przez Wykonawce zatwierdzonego przez Inspektora Programu Zapewnienia Jakosci
bedzie stanowito naruszenie warunkéw umowy.

b) cze$¢ szczegbdtowq opisujacy dla kazdego asortymentu Robot;

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu wraz z metodami zatadunku i roztadunku,

- metode magazynowania materiatow,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wilasciwosdci w czasie

transportu,

- sposdb i procedure badan prowadzonych podczas wykonywania poszczegdlnych
elementow Robdt,

- sposob postepowania z materiatami i robotami, w przypadku gdy nie odpowiadajgq
wymaganiom.

Inspektor moze zazada¢ sporzadzenia i stosowania szczegétowego PZJ dla poszczegdlnych rodzajow
robot.

6.2.Zasady kontroli jakosci Roboét

Celem kontroli Robét bedzie osiggniecie zatozonej jakosci Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosé materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne
do pobierania probek i badan materiatow oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli jakosci Inspektor moze zada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadawalajgcy. Wykonawca bedzie
przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz Robét z czestotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
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Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreSlone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

6.3.Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, Zze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budzag watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania
prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Prébki dostarczone przez
Wykonawce do badar wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora.

6.4.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna polskie wytyczne, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5.Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania wszystkich materiatdbw u Zrédta ich wytwarzania, zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatdw. Inspektor, po uprzedniej
weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnosé
materiatow i Rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy s niewiarygodne, to Inspektor poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdow i Robdt z
Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty badah i pobierania prébek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatébw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot
bedzie posiada¢ atest.

Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi.

Materiaty posiadajace atesty lub urzgdzenia - wazne legitymacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wiasciwosci z ST to takie materiaty i urzgdzenia zostang
odrzucone.
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6.8.Dokumenty budowy
6.9.Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajacego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego wykonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.
Wszystkie zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg jasno ponumerowane,
podpisane i opatrzone datg przez Wykonawce i Inspektora.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
date przekazania Wykonawcy Placu Budowy,
date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robdt,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw Robot,
przebieg Robdét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, daty, przyczyny i okresy kazdego
opodznienia,
uwagi i polecenia Inspektora,
daty zarzadzenia wstrzymania Robét przez Inspektora, z podaniem powodu,
zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koAcowych
odbioréw Robdt,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
dane dotyczace sposobu wykonywania bezpieczenstwa i zabezpieczenia Robdt,
dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu Robdét.
Wszystkie propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przeditozone
Inspektorowi do ustosunkowania sie.
Wszystkie decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie.

6.10. Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego postepu kazdego z
elementéw wykonanych Roboét. Szczegdtowe obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposoéb
ciggly w jednostkach przyjetych w Wycenionym Przedmiarze Robét i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.

6.11. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych wyzej nastepujace dokumenty:
Dokumenty wchodzace w sktad budowy

pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania Wykonawcy Placu Budowy,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
instrukcje inzyniera oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie
protokoty odbioru Robét,

korespondencje na budowie,

szkice i operaty geodezyjne

6.12. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Placu Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.0gdIne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okre$lac faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Przedmiarze Robdt.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych
Robat i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Roboét lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych Roboét bedzie przeprowadzony z czestotliwoscia wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora.

7.2.Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;j.

llodci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

7.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.

Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badah atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

7.4.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem robot a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Podwykonawcy Robdét. Wszystkie obmiary Robot
zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Wszystkie
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedga wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

8. PRZEJECIE ROBOT
8.1.Na wniosek Wykonawcy Inspektor wystawi Protokét Odbioru Robot w odniesieniu do:
- odcinka lub czesci Robot Statych
- catosci Robét Statych
Przejecie Robot odbedzie sie zgodnie z umowg na budowe dla robdét budowlanych i instalacyjnych
projektowanych przez Zamawiajgcego.

8.2. Dokumenty do Odbioru Robét Statych
Do Odbioru Robét Statych Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
e Dokumentacje Powykonawczg z naniesionymi zmianami kolorem czerwonym réwniez w
wersji elektronicznej,
Specyfikacje Techniczne,
uwagi i zalecenia Inspektora,
Dziennik Budowy i Ksiegi Obmiaru,
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan zgodnie z ST i PZJ,
atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,
e sprawozdanie techniczne,
e inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:
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e zakres i lokalizacje wykonywanych robdét,

e wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,

e uwagi dotyczgace warunkow realizacji robot,

e date rozpoczecia i zakonczenia robét,

e liste podwykonawcow.

W przypadku gdy pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru Robot Statych.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcegdo.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Ustalenia ogdlne
Podstawag ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robét.
Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace sie
na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w ST i w Dokumentacji Projektowej.
Cena jednostkowa bedzie obejmowac:
robocizne bezposrednia,
wartos¢ zuzytych materiatdéw i urzadzen wraz z kosztami ich zakupu, kosztami gwarancji oraz
serwisu, czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych (z wyjatkiem mediow, paliw i energii)
w okresie gwarancyjnym warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie
sprzetu na Plac Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
koszty posrednie, w skfad ktorych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
nadzoru, koszty urzagdzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody,
itp.), koszty dotyczace oznakowania robdt, wydatki dotyczace BHP, ustugi obce na rzecz
budowy, dokumenty i ekspertyzy dotyczace wykonanych robét, ubezpieczenia i koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy,
zysk kalkulacyjny zawierajacy ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapi¢ w
czasie realizacji Rob6t i w okresie gwarancyjnym,
podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym Przedmiarze
Robdt jest ostateczna.

9.2.Zaplecze Zamawiajacego
Zaplecze na czas trwania budowy Wykonawca zapewni sobie we wiasnym zakresie i na koszt wiasny.

9.3.Koszty zawarcia ubezpieczen na Roboty
Koszty zawarcia ubezpieczen wymienionych w umowie ponosi Wykonawca jednostkg obmiaru jest
ryczatt. Ptatne po przedstawieniu pokwitowania.

9.4. Koszty pozyskania rekojmi wykonania i wszystkich wymaganych gwarancji

Koszty pozyskania rekojmi wykonania i wszystkich wymaganych gwarancji ponosi Wykonawca.
Jednostka obmiaru: ryczatt.

Ptatne po przedstawieniu pokwitowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.
PN-N-99310:2000 Geodezja. Pomiary realizacyjne. Terminologia.

Instrukcja techniczna 0-1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma GUGIK 1978.
Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna GUGIK 1983.
Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji. GUGIK 1979.
Instrukcja techniczna G-3,2. Pomiary realizacyjne GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-3,1. Pomiary realizacyjne GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe GUGIK 1979.
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Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001r, z péZniejszymi zmianami obowigzujgcymi na dzier
wykonania Robét.

PN-EN 206-1:2003 — Beton czes¢ 1. Wymagania, wlasciwoéci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 20601:2002U - Beton cze&¢ 1. Wymagania, wiasciwosai, produkcja i zgodnose.

PN-63/B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-88/B-06250 — Beton zwykly.

PN-90/B-06240-44 — Domieszki do betonu

PN-B-01100 — Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia. PN-PN-79/B-06711 —
Kruszywa mineralne.

PN-B-06712 — kruszywa mineralne do betonu.

PN-EN 197-1 — Cement; sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-90/B-300101 - Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1:1998 Stal zbrojeniowa. Prety gladkie.

PN-1SO 6935-2:1991 Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

PN-ISO 3443-8 Tolerancje w budowniciwie

PN-B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonane na budowie.
Wymagania | badania przy odbiorze.

PN-B-12001 Cegta petna wypalana z gliny — zwykia.

PN-B-12004  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly dziurawki.

PN-B-12016  Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

PN-B-12060  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane.

PN-B-30000  Cement prilandzki.

PN-B-04320  Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jako$ci.

PN-B-14601  Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-14503  Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

PN-B-19701  Cement. Cement powszechnego uzytku. Skid, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-B-30020 Wapno udowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-B-06250  Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-19701  Cement. Cementy powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena zgodnosci

PN-B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10260  |zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000  Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24006  Masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24620  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501  Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-14503  Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504  Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogoélne zasady ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-C-81914 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkéw.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych. Terminy

agélne.
PN-B-91000 Stolarka budowlana . Okna i drzwi .
PN-B-8841-11 Roboty $lusarskie budowlane . Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

Ustawa z dn.15 czerwca 2002 r. Prawo budowlane — tekst jednolity Dz. U. 75/2002, poz. 630 z
pa&zniejszymi zmianami
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Specyfikacja Techniczna
S - 01.00 ROBOTY BUDOWLANE

S - 01.01 Roboty rozbiérkowe

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
rozbidrkowych, ktére zostang wykonane w ramach: ,Remontu fontanny na Walach Chrobrego w
Szczecinie".

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna. jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.6

1.3.Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
Rozbibrka istniejgcej plyty dennej fontanny
Rozbiérka $cianek basenu w pomieszczeniach technicznych
Rozbitrka Scianek w pomieszczeniach technicznych
Skucie tynkéw w pomieszczeniach technicznych
Rozbiérka posadzki w pomieszczeniach technicznych
wywozu i utylizacji odpadéw (gruzu, elementéw wykutych itp.)
» zdjecie nawierzchni wokot fontanny, oczyszczenie | odwiezienie na wskazane miejsce
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz
z 8T §-00.00 Wymagania ogoine”.

e ¢ © ° o @

1.5.Wymagania ogéine dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczgce robot podano w S — 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy
Nie wystepuja.
3. Sprzet

3.1.Wymagania ogdlne
Ogdine wymagania stawiane sprzetowi podano w ST S —00.00 ,Wymagania ogéine”.

3.2.Wymagania szczegdtowe

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:

- mitotami kujgeymi,

- odkurzaczem przemystowym,

- wyciggiem budowlanym do pienowego transportu odpadow Ilub innym urzadzeniem o podobnym
zastosowaniu,

- samochodami do wywozu odpadow,

- kontenerami do gromadzenia odpadéw na placu budowy,

- rusztowaniami,

- drobnym sprzetem pomochniczym.

ol

Transport
4.1.Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w S — 00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2.Wymagania szczegobtowe

QOdpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie zanieczyszczaty
$rodowiska. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.
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Specyfikacja Techniczna
5. Wykonanie Robot

5.1. Ogdélne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania robdt podano w S — 00.00 ,Wymagania ogéine”.

5.2.Zakres wykonania Robét

5.2.1. Rozbiérka ptyty dennej fontanny

Na podstawie Dokumentacji Projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowac i zabezpieczyé
go Zzgodnie z wymogami przepisow BHP. Przed przystgpienie do prac rozbiérkowych nalezy
zabezpieczy¢ elementy nie podlegajace demontazowi. Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy,
ktére zgodnie z Dokumentacjg Projektowg majg zostaé zachowane. Prace nalezy prowadzié z
zachowaniem wszelkich mozliwych $rodkéw ostroznosci. Kamienne boki fontanny nalezy tymczasowo
zabezpieczy¢ przed ewentualnymi uszkodzeniami do momentu docelowego wykonania plyty dennej.
Odpady transportowa¢ tak aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu wywiezienia, odpady
sktadowac w kontenerach.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ ze szczeqélnym zachowaniem ostroznosci oraz duzym
przywiazaniem do detali.

5.2.2. Skucie starych tynkéw w pomieszczeniach technicznych

Na podstawie Dokumentaciji Projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowaé i zabezpieczy¢
go zgodnie z wymogami przepisow BHP. Przed przystgpienie do prac rozbidrkowych nalezy
Zabezpieczy¢ elementy nie podlegajgce demontazowi. Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy,
ktére zgodnie z Dokumentacja Projektowa majg zostaé zachowane. Prace nalezy prowadzi¢c z
zachowaniem wszelkich mozliwych érodkéw ostroznosci. Elementy do zachowania nalezy tymczasowo
zabezpieczy¢ przed ewentualnymi uszkodzeniami do momentu docelowego zakoriczenia robét.

Odpady transportowa¢ tak aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu wywiezienia, odpady
sktadowac¢ w kontenerach.

Prace rozbidrkowe nalety prowadzi€¢ ze szczeqdinym zachowaniem ostroZnosci oraz duiym
przywigzaniem do detali.

§,23. Rozbiérka posadzki w pomieszczeniach technicznych

Na podstawie Dokumentacji Projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowaé i zabezpieczyé
go zgodnie z wymogami przepiséw BHP. Przed przystapienie do prac rozbiérkowych nalezy
zabezpieczy¢ elementy nie podlegajgce demontazowi. Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy,
ktore zgodnie z Dokumentacjg Projektowg majg zostaé zachowane. Prace nalezy prowadzié z
zachowaniem wszelkich mozliwych Srodkow ostroznosci. Po skuciu posadzki powierzchnie nalezy
odkurzy¢ z pyly i przygotowaé do potozenia warstwy czepnej. Powierzchnie nieskuwane posadzki nalezy
groszkowac lub zfrezowa¢ celem zwigkszenia przyczepnosci nowego podioza betonowego. Elementy do
zachowania nalezy tymczasowo zabezpieczy¢ przed ewentualnymi uszkodzeniami do momentu
docelowego zakoriczenia wszelkich prac.

Odpady transportowa¢ tak aby nie zanieczyszczaly placu budowy. Do czasu wywiezienia, odpady
skiadowac w kontenerach.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ ze szczeqdlnym zachowaniem ostroznosci oraz duiym
przywiazaniem do detali.

5.2.4. Zdjecie nawierzchni wokol fontanny, oczyszczeni i zabezpieczenie materiatow.

Nalezy zabezpieczy¢ obszar placu zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ elementy na granicy
obszaru ( zwlaszcza schody granitowe i Sciane z piaskowca).

Dojazdy dla maszyn wykona¢ w formie podjazdow z piyty OSB i odpowiedniej podbudowy z
krawedziakow. Plyty zdejmowaé recznie przy uzyciu lekkich narzedzi. Nalezy od razu dokonywac
selekcji plyt pod katem pekania i ubytkow nawierzchni. Plyty dobre ( nie pekniete i nie ukruszone)
nalezy ukiadaé starannie na palety EURO w pozycji pionowej z odpowiednimi przektadkami np.:
drewnianymi lub PVC. Plyty pekniete traktowac jako gruz budowlany.

Nalezy przed rozpoczeciem prac okresli¢ protokotem kryteria oceny nawierzchni i przedstawié do
akceptacji inspektorowi nadzoru.
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5.24. Wywoéz i utylizacja odpaddéw (gruzu, elementéw wykutych itp.)

Odpady w kontenerach powinny byé gromadzone selektywnie, tak aby mozliwy byt ich wywéz w
jednorodnych partiach (w rozumieniu obowigzujacej klasyfikacji odpaddw). Przewoznik powinien
posiada¢ uprawnienia wymagane dia transportu odpadéw. Odpady nalezy utylizowaé w sposéb i w
miejscu zgodnymi z wymaogami prawa.

6. Kontrola jako$ci Robét
6.1.0g6Ine zasady kontroli jakosci Robot
Ogélne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST § — 00.00 ,Wymagania Ogéine”

6.2.Zakres kontroli

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdw procesu technologicznego, a w
tym ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg i obowigzujgcymi przepisami. Na zadanie Inspektora,
Wykonawca przedstawi $wiadectwa utylizacji odpadéw.

7. Obmiar Robot

7.1.0gdlne zasady obmiaru
Qgélne zasady obmiaru podano w ST S —00.00 ,Wymagania Ogdine”
llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowe] i pomiaru z natury.

7.2.Jednostka obmiaru
Jednostkami obmiaru sa:
¢ metr kwadratowy [m?] skutych tynkow
e metr szescienny [m’] rozebranych elementéw $cian, wykutych otworéw, itp. (rozumianych jako
objetosé zdemontowanych elementdw) oraz wywozu i utylizacji odpaddw,
e sztuk [szt] stolarki drzwiowej,

8. Przejecie robét
8.1. Ogdlne zasady przejecia Robot
Qgdlne zasady Przejecia Rob6t podano w S — 00.00 ,Wymagania Ogéine”

9. Podstawa platnosci
9.1.0gdbIne zasady ptatnosci
QOgblne zasady ptatnosci podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogolne”

9.2, Skfadniki ceny

Cena Robot obejmuje:

w przypadku wszystkich robét rozbiérkowych objetych niniejszg ST:

wyznaczenie zakresu prac,

oznakowanie | zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP,
zabezpieczenie zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,
przeprowadzenie demontazu,

rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

oczyszozenie podioza po zdemontowanych elementach,
przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbiorki do konteneréw,
selektywne ziloZzenie odpadéw w kontenerach. w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
zatadunek odpaddw,

zabezpieczenie tadunku,

przewdz adpadow do miejsca utylizacji,

utylizacje odpadéw.

Demontaz i oczyszczenie nawierzchni oraz transport zdemontowanych ptyt

10. Przepisy zwigzane
Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001r, z pdzniejszymi zmianami obowiazujacymi na dzien
wykonania Robdét.
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Specyfikacja Techniczna

S - 01.02 Plyta denna fontanny

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
konstrukcji zelbetowych, kidre zostang wykonane w ramach: ,Remontu fontanny na Watach Chrobrego
w Szczecinie".

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.6

1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
»  Wylania chudziakéw z betonu B10
Gruntowania podtoza betonowego pod izolacje zasadnicza
Wykonania poziomej izolacji bitumicznej
Montazu i demontazu szalunkéw
Przygotowania zbrojenia plyty dennej fontanny
Montazu zbrojenia plyty dennej fontanny
Betonowania konstrukcji zelbetowych ptyty dennej fontanny z betonu B25 W8
Betonowania studzienki rewizyjnej w ptycie dennej fontanny
Wykonania izolacji poziome] przeciwwilgociowych z foli grubej x2
Wykonania szczelin dylatacyjnych
Wykonania nacigcia pod $wiattowaéd
Wykonania przebi¢ oraz przewiertéw
Gruntowania oraz utwardzenie posadzki betonowej zasadnicze;
Izolacji wszelkiego typu przejs¢ instalacyjnych sanitarnych oraz elektrycznych
Zamkniecia ptyty dennej zywica poliuretanowa
Czyszczenia szalunkow po demontazu
o Porzadkowania placu budowy po robotach betoniarskich
Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz
z ST S - 00.00 ,Wymagania Ogo6lne”

Beton - stwardniata mieszanka cementu, kruszywa i wody

Beton zbrojony lub zelbet — materiat powstaty z potaczenia betonu i stali

Cement — miatki, mineralny material nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wiasciwej ilosci wody zaczyn
cementowy

Deskowanie, szalunek — konstrukcja tymczasowa pozwalajgca uzyskaé wyr6b w zadanym ksztalcie
materiatu wylewanego na placu budowy

Grunt pod ptynna folie — przezroczysta, gteboko penetrujgca, odporna na alkalia, dyspersja na bazie
tworzywa sztucznego,

Ptynna folia — elastyczna, gotowa do uzycia bezposrednio z pojemnika, ptynna folia na bazie dyspersji
tworzywa sztucznego, nadajgca sie do bezszwowego i bezspoinowego uszczelniania powierzchni.
Tasma dylatacyjna — wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny taéma z syntetycznego kauczuku
przeznaczona do elastycznego zamykania ruchomych szczelin, ztgczy podtég i $cian.

Materiat uszczelniajgoy dylatacjg¢ — elastyczna, trudnoscieralna masa na bazie zywicy epoksydowej,
stanowigca wypetnienie na dylatacjach poziomych i pionowych, odporna na ruch kotowy (wézki widtowe,
samochody itp.)

1.5. Wymagania ogéine dotyczace Robét
Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podanow ST S —00.00 ,Wymagania Ogdélne”
Dokumentacjg Techniczna, Specyfikacjg techniczna oraz poleceniami inspektora nadzoru.



Specyfikacja Techniczna

Wykonawca bedzie wykonywal roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce normami,
instrukcjami i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.

2. Materialy

2.1.Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdine”

2.2. Wymagania szczegodlowe
Materialy stosowane do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacija:

e Stal zbrojeniowa klasy A O, kiasy A lil, A IlIN zgodnie z dokumentacjg techniczng budowlang
Stal na budowe powinna byé dostarczana w pretach prostych w diugosciach handlowych tj. 6m lub 12m
w zaleznoSci od potrzeb, ewentualnie jako gotowy pogiety wyréb do wbudowania. Kazda partia
dostarczonej stali powinna byé opatrzona odpowiednim atestem hutniczym.

Elementy stalowe w postaci krat i tym podobne majgce bezposredni kontakt z wodg winny by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej. Elementy kotwigce (nierdzewne) powinny by¢ osadzone wg szablonu wykonanego
na podstawie marki.

¢ Mieszanki betonowe:

- Beton B10 — podktad pod ptyte posadzkowsg fontanny

- Beton B25 W8 — giéwny materiat do wykenania plyty dennej fontanny
Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczana na plac budowy jako gotowy wyrdb w specjalnie do tego
celu przystosowanych $rodkach transportu. Kazda partia dostarczonego materiatu powinna by¢
udokumentowana odpowiednimi dokumentami potwierdzajgcymi wszelkie jej wiasciwosci.

« Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia réznych wiasciwosci mieszanki betonowej
i betonu. W zalezno$ci od giéwnych funkcji domieszki mozna podzieli€¢ na przyspieszajace, opbZniajgce,
redukujgce wode, hapowietrzajgce i inne.

e EUROLAN3K
Emulsja bitumiczna gruntujgca odporna na alkalia — stosowana jako warstwa gruntujaca
niezawierajaca rozpuszczalnika, 60% emulsja bitumiczna, tworzaca jednoczesnie powltoke uszczelniajgcg
i ochronng na betonie, odporna na wiele rodzajow kwasoéw i tugéw, stosowana jako podkiad pod izolacje
po rozciericzeniu z woda.

Dane techniczne:

Baza | emulsja bitumiczna

Reozpuszczalnik | nie wystepuje

Barwa | czarna, brunatna

Konsystencija | ciekla

Gestosé | ok. 1,0 kg/dm®

pedzlem murarskim, miotig lub szczotkg

Sposcb naroszenia dekarskg, watkiem, natrysk

Sucha pozostatosé

ok. 60%

Czas schniecia

zaleznie od temperatury | zastosowania

Zakres temperatur podczas
stosowania

od +4°C

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary

pHH0O = ok. 800
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Specyfikacja Techniczna

wodnej

Rozpuszczalnik i Srodek czyszczacy w
stanie sSwiezym

woda

e SUPERFLEX 10

Elastyczna masa uszczelniajgca dwusktadnikowa — warstwa izolacyjna na bazie masy bitumicznej i

tworzyw sztucznych, wysokoelastyczna, dwusktadnikowa, do trwatego uszczelniania fundamentéw i ptyt

dennych stykajacych sie z gruntem. Do stosowania na podiozach mineralnych, suchych i lekko
wilgotnych. Przenosi rysy, jest przyczepny, odporny na starzenie sie, wode i wszystkie normalnie
wystepujace w gruncie substancje agresywne.

Dane techniczne:

2-skfadnikowa masa bitumiczna modyfikowana

Rodzaj | tworzywem sztucznym (KMB)
Skfad | tworzywa sztuczne, bitum, wypetiacze
Rozpuszczalniki | brak
Konsystencja po wymieszaniu | pasta
Kolor | czarny

Gestos¢ gotowej mieszanki

ok. 0,7 kg/dm®

Czas mozliwej obrébki w temp. +20°C

1 do 2 godzin

Temperatura powietrza i obiektu w
trakcie stosowania

+1°C do +35°C

Temperatura materiatu w trakcie
stosowania

+3°C do + 30°C

Sposéb naktadania

gtadka kielnia

Czas schniecia® przy +20°C i 70%
wilgotnosci wzglednej powietrza

ok. 3 dni

Sucha pozostato$¢

ok. 90% objetosci

Grubos¢ nakladanej warstwy

1,1 mm Swiezej warstwy odpowiada 1 mm
przeschnietej powtoki

Temperatura mieknienia wg metody R.
und K.

ok. +130°C

Srodek czyszczacy

w stanie $wiezym woda

* zaleznie od warunkéw pogodowych (temperatura
i wilgotnos¢ powietrza) oraz podfoza

¢ Folia PVC —folia budowlana gruba
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e EUROLANHL
Emulsja polepszajaca wlasciwosci zapraw — dyspersja tworzywa sztucznego stosowana jako dodatek
uszlachetniajacy jastrychy, podwyzsza ich wodoszczelnos¢, odpornos¢ na dziatanie $rodkow
chemicznych i Scieranie, elastycznosé, rowniez do wykonywania warstw sczepnych pod jastrychy, tynki;
przeznaczona tez do prac renowacyjnych i naprawczych powierzchni betonowych.
Szczegdlne whasciwosci:

- zwieksza przyczepnosé

- opdznia zbyt szybkie wysychanie

- zwieksza wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu

- zmniejsza pylenie sie powierzchni

- posiada wiasciwosci plastyfikujace

Dane techniczne:

Baza | styreno-butadien

Rozpuszczalnik | Brak

Konsystencja | Ciekta

Gestos¢ | ok. 1,0 g/lom®

Sposob nanoszenia | szczotka, kielnia, aparat do natryskiwania

Czas schniecia | jak w przypadku zapraw

Sucha pozostatos¢ | ok. 47%

Wartos¢ pH | 10,5do 11,5

Temperatura obrébki | +5°C do +30°C

e SUPERFLEXD 1
Zaprawa uszczelniajgca elastyczna jednoskladnikowa - elastyczna, hydraulicznie wigzaca,
jednokomponentowa mikrozaprawa na bazie cementu i piasku kwarcowego, do elastycznego
uszczelniania zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni budowli, takich jak $ciany i posadzki narazone
na dziatanie wody i wilgoci, $ciany zewnetrzne piwnic, fundamenty, umozliwiajaca ochrone budowli przy
wilgoci pochodzacej z gruntu, wodach powierzchniowych i infiltracyjnych, zbiornikach wody z stupem
wody - uszczelnienie wewnetrzne.

- Lkatwosc¢ obrobki

- Dobra przyczepnos¢ do podioza

- Wodoodpornosé

- Mrozoodpornosé

- Sposoéb naktadania: pedzlem

Dane techniczne:

Baza cement, piasek kwarcowy, dodatki
Gesto$é nasypowa ok. 1,1 kg/dm®

G.QStOSC swieze) ok. 1,58 kg/dm®

mieszanki

Ciecz zarobowa woda
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Narzedzia robocze pedzel chlapak

Wymagana liczba warstw €O najmniej 2

Srodek czyszczacy w stanie swiezym - woda

Temperatura powietrza i

obiektu w czasie obrobki | 09 +o°C do+30°C

Czas obrdbki w temp.

+20°C 1,5 do 2 godzin

1-warstwowg powtoke mozna po 4 godzinach obcigzac lekkim
ruchem pieszym, natomiast 2-warstwowg po 20 godz. mozna
obcigzac lekkim ruchem pieszym i oktada¢ ptytkami, a po 3
dniach mozna obcigza¢ mechanicznie, po 7 dniach mozna
obcigza¢ wodg

Mozliwos¢ obcigzania w
temp. +23°C, przy 50%
wilgotnosci wzglednej
powietrza

e« HARZEP10
Preparat do gruntowania dwusktadnikowy — bezbarwna dwukomponentowa zywica epoksydowa, bez
rozpuszczalnika, przeznaczona gtéwnie do podtozy pod powtoki wykonane z zywic niezawierajacych
rozpuszczalnikdw, stosowana do gruntowania powierzchni betonowych i tynku, charakteryzujgca sie
bardzo dobrym wnikaniem w powierzchnie, niskg lepkoscig i bardzo dobrg przyczepnoscig do podtozy.
Po stwardnieniu zywica jest odporna na oleje, smary, rope, benzyne, zwigzki chemiczne, wode morskg

- Sposoéb naktadania: pedzlem, watkiem

- Odpornos¢ na dziatanie wody morskiej, thuszczow, kwasow

- Gestosé: ok. 1,1 kg/dm?®

- Czas utwardzenia: 7 dni

- Lepkos¢ w temp. +20°C: ok. 700 mPas

- Czas obrobki w temp. +20°C: ok. 25-30 minut

- Wytrzymato$é na odrywanie: przetom w betonie

¢ HARZPU 32
Barwna zywica poliuretanowa — dwukomponentowa zywica poliuretanowa zawierajgca rozpuszczalnik,
o zdolnoSciach krycia rys na podtozach, odporna na chemikalia i smary oraz na dziatanie Swiatta.
Stosowana wewnatrz i na zewnatrz, jako powloka na podtozach cementowych ipowierzchniach z
tworzyw sztucznych, do wykonywania powtok zamykajgcych powierzchnie nowowykonywanych lub
odnawianych posadzek zywicznych, tworzy gtadkie i btyszczgce powtoki.

- Gesto$é: ok. 1,25 glcm®

- Wytrzymatos$é na Scieranie

- Wysoka odpornos$¢ na obcigzenia dynamiczne

- Wysoka odpornos$é chemiczna

- Czas obrébki w temp. +20°C: 1-2 godz.

- Suchos¢ powierzchniowa w temp. +20°C: po 2-5 godz.

- Czas catkowitego utwardzenia w temp. +20°C: po 24-30 godz.

- Wytrzymato$¢ na odrywanie: przetom w podfozu

e PLASTIKOL FDU
Elastyczna masa uszczelniajagca jednoskladnikowa — trwale elastyczna, niesplywajgca,
jednoskfadnikowa masa na bazie kauczuku silikonowego, stosowana do wypetniania spoin i szczelin w
zbiornikach na wode

- Odpornos¢ na warunki atmosferyczne i starzenie sie

- Odpornos¢ na chemikalia

Dane techniczne:
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Gestosé | ok. 1,03 kg/dm®

Temperatura obrobki | +5°C do +40°C

Czas tworzenia sie btony (kozucha) w temp. +23°C i przy

50% wilgotno$ci wzglednej po ok 15 minutach

Czas twardnienia w temp. +23°C i przy 50% wilgotnosci

. | ok.2 mm/24 godz.
wzglednej

Odpornosc¢ na temperature | -40°C do +160°C

Twardosé Shore’a | ok. 28

Wydtuzenie catkowite przy zerwaniu | ok. 230%

Maksymalny obszar petzania | ok. 25% szerokosci spoiny

mozliwe tylko czyszczenie

Srodek czyszczacy mechanicene

¢ SUPERFLEX AB 75
Tasma uszczelniajagca elastomerowa — trwale elastyczna laminowana tasma do uszczelniania spoin
dylatacyjnych oraz narozy na potaczeniach $cian lub $ciany z posadzka, na bazie elastomeru. Skfada sie
z dwoéch czesci: strefy elastycznej ze specjalnego elastomeru oraz strefy klejowej ze zgrzewang z boku
widkning poliestrowa, Bezspoinowe przejscie z witdkniny poliestrowej w specjalny elastomer z wtopiong
widkning poliestrowa w obrebie powierzchni klejenia tworzy mechanicznie nienaganne zespolenie.
Stosowana wewnatrz i na zewnatrz, w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych.

Dane techniczne:

Wydiuzenie wzgledne | g5,
przy zerwaniu °
Wytrzymatos$¢ na parcie do 1,5 bar
wody ’
Wytrzymatosé na | 2\, 2

rozcigganie

Twardo$¢ Shore’a | 58

promienie ultrafioletowe, warunki atmosferyczne, roztwory soli,
Odporno$¢ na: | rozcienczone kwasy i tugi, alkalia, rozpuszczalniki, takie jak
alkohol i ketony.

oleje mineralne, benzyny, paliwa i zwigzki aromatyczne, jak np.

Nieodporne na:
toluen

Odpornosé

| od-30°C do +90°C
temperaturowa:

2.2.1. Sktadowanie materiatow
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Stal zbrojeniowg nalezy sktadowaé pod zadaszeniem, na podktadach drewnianych bgdz przenosnych
stojakach, posortowang wg wymiaréw i gatunkow.

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowane;j
wytworni.

Bitumiczny preparat gruntujgcy przechowywaé¢ z dala od zrodta ognia, w szczelnie zamknietych
fabrycznych pojemnikach.

2.2.2. Deklaracje zgodnosci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu.
Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke betonu, zastosowane dodatki, wyniki badan
kontrolnych wytrzymatosci betonu na sciskanie oraz typ probek stosowanych do badah.

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

Wszystkie zastosowane materialy musza posiada¢ Aprobate techniczng ITB lub deklaracje zgodnosci z
odpowiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spetnia¢
wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej

2.2.3. Szczeliny dylatacyjne
Wymagania ogoélne
Do wykonania robét nalezy uzy¢ materiatdw posiadajacych Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych
przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢ tych materiatow
do stosowania (data produkcji) i przechowywa¢ je w odpowiednich warunkach (okreslonych w
Aprobacie). Elastyczna kompozycja na bazie wielosiarczkéw stanowigca wypetnienie dylatacji powinna
charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:

e elastycznoscig,
dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego,
duzg wytrzymatoscig na rozcigganie,
duzym wydtuzeniem przy zerwaniu,
dtugi czas mozliwej obrobki,
wytrzymatoscig na niskie i wysokie temperatury,
odpornoscig na UV i liczne chemikalia i $cieki,
mozliwos¢ stosowania rowniez w niskich temperaturach,

e odpowiednig twardoscig i krotkim czasem twardnienia.
Za jakos¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

Wymagania szczegotowe

Do wypetnienia ztaczy dylatacyjnych poziomych i pionowych nalezy stosowal elastyczne masy
wprowadzane w przekrdj poprzeczny dylatacji metodg szpachlowania. Materiaty uzyte do wypetnienia
dylatacji posiada¢ nastepujgce wiasciwosci:
e czas mozliwej obrébki w temp. + 20°C = 120 minut,
czas twardnienia w temp. + 20°C ok. 24 godziny,
wytrzymatos¢ na rozcigganie = 1 MPa,
wydtuzenie przy zerwaniu minimum 130%,
odpornosé na temperatury od -20°C do + 80°C,
przyczepnos$é do betonu = 0,5 MPa,
twardos¢ Shore’a w temp. + 20°C = 30,
odpornosé na wode, Scieki oraz rozcienczone chemikalia,
wskaznik ograniczenia chtonnosci wody = 30%,
temperatura obrébki juz od +8°C.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podanow ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”

3.2.Wymagania szczegotowe
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:
e Prosciarki, gietarki i nozyce do stali zbrojeniowej
e Szalunki systemowe lub materiaty do wykonania szalunkow
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Betonowozy do przewozu mieszanki betonowej
Pompy do betonu

Wibratory do zageszczania betonu

Butawy do zageszczania

Kosze do podawania betonu

Dzwig dostosowany do potrzeb budowy

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania stawiane transportowi podanow ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Wymagania szczegotowe

Mieszanke betonowg nalezy przewozi¢ betonowozami tak, aby czas transportu z wytwérni do miejsca
wbudowania nie trwat dtuzej niz 30 minut. Nalezy zabezpieczy¢ jg przed segregacjg i wysychaniem.
Mieszanke na budowie podawa¢ za pomoca pompy lub przy pomocy kosza podwieszonego do dzwigu.
Stal zbrojeniowg nalezy transportowaé w sposdb zapobiegajacy jej korodowaniu, uszkodzeniu i
odksztatceniu.

5. Wykonanie Robét

5.1. Ogélne warunki wykonania Robét
Ogolne warunki wykonaniaRobét podanow ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdline”.

5.2.Zakres wykonania Robét
Roboty betonowe
Szalunki nalezy zamontowac¢ zachowujgc geometrie okreslong w dokumentacji technicznej. Szalunki
powinny zapewnia¢ sztywnos¢ i niezmienno$¢ wymiaréw konstrukcji podczas uktadania zbrojenia,
betonowania, zawirowywania oraz dojrzewania betonu. Szalunki powinny by¢ szczelne, aby chroni¢
przed wyciekami zaprawy cementowej z mieszanki betonowej. Prawidtowosé wykonania szalowan nalezy
sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokonaé¢ odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Zbrojenie powinno by¢ trwale utozone w szalunku bez mozliwosci przemieszczania sie. Przed
wbudowaniem powinno by¢ oczyszczone aby zapewni¢ jego dobra wspotprace z betonem. Zbrojenie
nalezy uktadaé¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng konstrukcyjng z zachowaniem wtasciwych zaktadow,
dozbrojen naroznikdw, itp. Utozone zbrojenie jako robota zanikajgca podlega odbiorowi potwierdzonemu
wpisem do dziennika budowy.
Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania robét poprzedzajgcych
betonowanie, a w szczegdlnosci:

e wykonanie deskowan, szalowan, usztywnien i pomostéow
wykonanie zbrojenia
przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy roboczej
wykonanie robot zanikajacych
prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ mocowan elementéw kotwigcych zbrojenie i
szalunki

e gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania
Po utozeniu mieszanki betonowej nalezy ja odpowiednio pielegnowac:

e chroni¢ odstoniete czesci przed warunkami atmosferycznymi

e utrzymywaé w statej wilgotnosci
Usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod $cistym nadzorem technicznym.

Izolacja posadzki fontanny.
Ogoblne warunki wykonywania robét

Izolacje nalezy wykona¢ na podiozu rownym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym lub lekko wilgotnym oraz
wolnym od plam olejowych i kurzu. Temperatura powietrza i podioza w czasie wykonywania izolacji
powinna by¢ wyzsza od +3°C i nizsza od +35°C.

Przygotowanie podioza pod izolacje
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Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana do utozenia
izolacji. Kwalifikacji powierzchni dokonuje Inzynier, na pisemny wniosek kierownika budowy, w formie wpisu
do dziennika budowy.
Beton stanowigcy podtoze pod hydroizolacje powinien byé powierzchniowo wyréwnany i zwarty. Prawidtowo
przygotowane podtoze winno spetnia¢ nastepujace warunki:
podtoze powinno by¢ réwne, pozostate resztki zaprawy nalezy zbi¢,
podioze powinno byc stabilne i czyste,
powinno byé wolne od mleczka cementowego oraz plam po oleju i thuszczu,
podtoze powinno by¢ przyczepne,
wytrzymato$é na odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,

e podtoze moze by¢ lekko wilgotne, niedopuszczalny jest natomiast film wodny.
Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy usuwac¢ wg specjalnie
opracowanych metod, uzgodnionych z Inzynierem i autorem projektu. Naprawy powierzchni nie sg objete
zakresem niniejszej specyfikacji.
Przed natozeniem izolacji nalezy przy pomocy kielni jezykowej wyokragli¢ masg izolacyjng wszystkie
pachwiny jako rejony szczegdlnie narazone na dziatanie wilgoci.

Zagruntowanie podtoza

Gruntowanie podioza betonowego ma na celu zwiekszenie przyczepnosci izolacji do tego podtoza. Przed
uzyciem stezong emulsje bitumiczng nalezy rozcienczy¢ wodg w stosunki 1:10.
Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac nastepujace zasady:

e nalezy gruntowaé podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

e temperatura powietrza i nie zmrozonego podioza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢
wyzsza od 3°C i nizsza od 35°C,

e powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowaé tylko jednokrotnie, zuzywajac
tyle $rodka gruntujacego, ile beton ten zdofa catkowicie wchtong¢ tak, aby na powierzchni nie
powstata powioka.

e roztwdr nalezy nanosic¢ szczotkami lub watkami, ewentualnie sprzetem do natrysku,

e bezposrednio przed gruntowaniem i naktadaniem masy hydroizolacyjnej, powierzchnie
przeznaczong na izolacje nalezy oczys$ci¢ z luznych frakcji, pytu i zattuszczen (luzne frakcji i pyty
nalezy usung¢ za pomocg odkurzacza przemystowego, a w ostatecznosci przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtry: przeciwolejowy i przeciwwodny, zattuszczenia
nalezy usung¢ przez wypalenie np. palnikiem gazowym),

o ostre krawedzie nalezy sfazowa¢ (zukosowac), zas wyoblenia odpowiednio zaokragli¢,

e powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta.

Nakladanie izolacji — dwuskfadnikowej, grubowarstwowej polimerobitumicznej masy uszczelniajace;.

Do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z natozonym
mieszadtem, ustawionej na wolne obroty. Po zmieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez widocznych
smug. Gotowg mase uszczelniajgcag nakfada sie na ptaszczyzny poziome za pomocg gtadkiej kielni, a
na ptaszczyzny pionowe od dotu do gory przy pomocy metalowej "blichowki". Grubosé przeschnietej
warstwy co najmniej 3 mm.

Czas wigzania powitoki wynosi w temperaturze +20°C okoto 3 dni. Temperatura powietrza i powierzchni
obiektu izolowanego w trakcie stosowania materiatu ma wynosi¢ od +3°C do +35°C. Izolacje mozna
wykonywaé w wilgotnych warunkach atmosferycznych. Powierzchnie betonu z wykonang izolacjg
przeciwwilgociowg lub przeciwwodng nalezy chroni¢ przed zbyt silnym nastonecznieniem, deszczem, i
innymi niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

Szczeliny dylatacyjne
Ogdlne wymagania
Przed przystapieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych.
Podczas wykonywania prac uszczelniajgcych nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktorym powinny by¢ ujete
nastepujace dane:
e warunki pogodowe podczas wykonywania robot,
stan brzegow dylataciji, (wilgo¢, woda),
temperatura konstrukcji i materiatu wypetnienia dylatacji,
informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
zuzycie materiatu na kazda dylatacje,
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e pozostatosci materiatu — odpady.
Protokét z prac uszczelniajacych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatow.

Wbudowanie materiatu wypetniajacego i uszczelniajacego

e Powierzchnie kontaktowe musza by¢ odpowiednio przygotowane tzn. suche, czyste, nosne i
wolne od zanieczyszczen mleczkiem cementowym, tynkiem.

e Uszkodzone powierzchnie nalezy naprawi¢, waskie poszerzyc,

e Naptyw wody nalezy zahamowac poprzez zastosowanie szybkowigzacej zaprawy cementowej
lub pianki poliuretanowej,

o W przekréj poprzeczny szczeliny wprowadzamy okragly sznur dylatacyjny z pianki PE, o $rednicy
0 30% wiekszej od szerokosci szczeliny,

e Powierzchnie boczne szczeliny nad sznurem dylatacyjnym gruntujemy materiatem zywicznym

e Szczeline wypelniamy materiatem uszcelniajgcym, po wczesniejszym odparowaniu
rozpuszczalnikow z materiatu gruntujgcego (czas na wypetnienie to ok. 2 godziny),

e Do uszczelniania mozna przystapi¢ po przeprowadzonej inspekcji i po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera,

e Materiaty uszczelniajgce nalezy wbudowywaé w okresie bezdeszczowej pogody, przy
temperaturze powietrza + 8°C do + 35°C, o ile nie przewidziano inaczej w instrukcji producenta
lub w aprobacie technicznej IBDiM.

Pielegnacja wykonanego wypetnienia dylatacji
Pielegnacja wykonanego wypetnienia dylatacji powinna trwa¢ w temperaturze + 20°C przynajmniej przez
24 godziny od chwili wypetnienia dylatacji elastyczng masa.

6. Kontrola jakosci Robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podanow ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania roboét
Kontrola jakosci robot betonowych
Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:
e jakosci sktadnikéw betonu
dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej
jakosci mieszanki betonowej w trakcie transportu, uktadania i zageszczania
cech wytrzymato$ciowych betonu
prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu
terminéw rozszalowan
czesciowego i catkowitego obcigzenia konstrukgiji

Zasady kontroli jakosci robét izolacyjnych

Kontrole jakosci robét przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowej na elementach budowli stykajacych sie
z wilgocig gruntowg sprawuja:

e Inzynier,

o  Kierownik robdt,

e Stuzby pomocnicze takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze.

Kontrole wytwarzania materiatdow nalezgcych do systemu ochrony hydroizolacyjnej betonu prowadzi
producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Kontrole w zakresie odnosnych wymagan, w ramach
nadzoru zewnetrznego, prowadzi IBDiM lub upowazniona przez IBDIM instytucja. W czasie budowy
Wykonawca powinien prowadzi¢ badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inzynierowi.
Sprawdzeniu podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne, a w szczegdlnosci:

e jakosc¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

e jakos¢ materiatbw do ewentualnych napraw powierzchni pod izolacje wg wymagan
okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym,

e jakos¢ materiatéw hydroizolacyjnych — wg wymagan IBDiM,

e jako$¢ wykonywanych robot — poprzez kontrole ilosci zuzytego materiatu, liczbe natozonych
warstw oraz prawidtowos¢é wykonania kazdej z warstw (przyleganie, grubos¢ warstwy, brak
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pecherzy, doktadnos$é pokrycia powierzchni).
Badania i kontrole przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
aktualne $wiadectwa badan materiatdw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru
wewnetrznego przez producenta (atesty materiatow).

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do uzycia,
stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Przed przystgpieniem do robét kontroli winno podlegaé m.in. wtasciwe przygotowanie podioza zgodnie z p.
niniejszej specyfikacii.

Badania w trakcie roboét

W trakcie prowadzenia robét nalezy w sposdb ciggly kontrolowa¢ temperature powietrza i podtoza. Nalezy
rowniez sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot hydroizolacyjnych z warunkami
okreslonymi w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robot
zanikajacych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jakos¢ w formie protokotéw odbioru robot
lub wpiséw do dziennika budowy.

Badania i kontrole po wykonaniu robot

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy. Powierzchnie zabezpieczone
powtokg hydroizolacyjna, po ich odpowiednim stwardnieniu, Wykonawca bada w obecnosci Inzyniera.
Do badan kontrolnych, ktére nalezy wykonywac w obecnosci Inzyniera naleza:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie grubosci i jakosci warstw ochronnych,

e pomiar grubosci powtoki.
Sprawdzenie grubosci powiloki nalezy wykonywaé metodami niszczacymi lub nieniszczacymi z
doktadnoscig do 1 mm wykonujac 1 pomiar na 25 m? powtoki, lecz nie mniej pomiaréw niz 5 na jednym
obiekcie. Uzyskane wyniki nalezy poréwnaé do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w
Swiadectwie Dopuszczenia do Stosowania. Zakres badah kontrolnych ustala Inzynier. W
szczegolnosci moze on uznac za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj
koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan albo moze opieraé sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét
Z niniejszg specyfikacja. Catkowite koszty takich powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania
prébek zostang poniesione przez Wykonawce.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami hydroizolacji

Jezeli zabezpieczenie hydroizolacyjne bedzie wykonane Zle, to warstwa wadliwie wykonana bedzie
zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi sie w przypadku nie osiggniecia
przez prébki okreslonych parametréw.

Szczeliny dylatacyjne
Wykonawca, przed przystapieniem do wykonania szczeliny dylatacyjnej, powinien umozliwi¢ Inzynierowi
sprawdzenie i zbadanie nastepujacych elementéw robot:
e jakosci materiatéw do wbudowania,
e stan i doktadnos¢ wykonania rowka na materiat uszczelniajacy, przed wbudowaniem materiatu
uszczelniajgcego,
e sposob utozenia materiatu wypetniajgcego dylatacje.

7. Obmiar Robét

7.1.0golne zasady obmiaru
Ogolne zasady obmiaru podanow ST S — 00.00 ,Wymagania Ogélne”.
llos$¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:
metr szescienny [m3] dla robot betonowych
metr kwadratowy [m2] dla robét izolacyjnych

27


Paula
Rectangle


Specyfikacja Techniczna

8. Przejecie robot

8.1.0godlne zasady przejecia Robot
Ogodlne zasady Przejecia Robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”

8.2.Szczegotowe zasady przejecia Robot
Roboty betonowe
Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty;
e dokumentacja techniczna z naniesionymi kolorem czerwonym zmianami
dziennik budowy
protokéty stwierdzajgce uzgodnienia zmian
wyniki badan kontrolnych betonow
protokoty z odbioréw roboét zanikajgcych
inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej
Sprawdzenie jakosci wykonania robo6t obejmuje ocene:
e prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych
e jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen

Roboty izolacyjne
Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem technicznym i Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera
Podstawa dokonania odbioru robét ulegajacych zakryciu sg nastepujace dokumenty:

e powykonawcza dokumentacja projektowa,

e atesty materiatéw izolacyjnych,

e dziennik budowy z adnotacjami o zmianach w stosunku do dokumentacji projektowe;.
Na podstawie wynikéw badan i ST nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koncowych. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty izolacyjne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST.
Odbiorowi podlegaja;

e podtoze betonowe,

¢ wykonana powtoka hydroizolacyjna wraz z ewentualnymi warstwami ochronnymi.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materiatow i
robét. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikédw badan Wykonawcy.
Inzynier zleci Wykonawcy przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i pomiarow wtedy, gdy:

e zakres lub czestotliwosé badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

o istniejg jakiekolwiek watpliwosci, co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci Inzyniera.
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robd6t poprawkowych lub poleci
zerwanie i wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy, wedlug zasad okreslonych w niniejszej
specyfikacji. Inzynier moze uzna¢ wade za nie majgcq zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potraceh za obnizong jakosé.
Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg Wykonawca wykona
na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.
Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji. Czynno$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana
odpowiednim protokotem.

9. Podstawa ptatnosci
9.1.0golne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogéine”

9.2. Skladniki ceny
Cena Robdt obejmuje:
e Dostawe mieszanek betonowych oraz innych niezbednych materiatéw
Dostawe stali zbrojeniowej
Dostawe izolacji
Wylanie chudziakéw z betonu B10
Montaz i demontaz szalunkéw
Przygotowanie zbrojenia
Montaz zbrojenia w szalunkach
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Betonowanie konstrukcji zelbetowych tj. ptyty dennej fontanny z betonu B25 W8
Wykonanie izolacji poziomej przeciwwilgociowych z folii PCV grubej uktadanej podwdjnie
Wykonanie izolacji poziomej bitumicznej z gruntowaniem

Wykonanie i wypetnienie szczelin dylatacyjnych

Betonowanie studzienki rewizyjnej w ptycie dennej fontanny

Wykonanie szczelin dylatacyjnych

Wykonanie naciecia pod swiattowdd

Wykonanie przebic oraz przewiertow

Gruntowanie oraz utwardzenie posadzki betonowej zasadniczej

Izolacje wszelkiego typu przej$¢ instalacyjnych sanitarnych oraz elektrycznych
Zamkniecie ptyty dennej zywicg poliuretanowg

Czyszczenie szalunkéw po demontazu

Porzadkowanie placu budowy po robotach betoniarskich

Wykonanie robét pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych
Badania laboratoryjne i na budowie

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 — Beton cze$¢ 1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 20601:2002U - Beton czes¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnose.

PN-63/B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-88/B-06250 — Beton zwykty.

PN-90/B-06240-44 — Domieszki do betonu

PN-B-01100 — Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.PN-PN-79/B-06711 —
Kruszywa mineralne.

PN-B-06712 — Kruszywa mineralne do betonu.

PN-EN 197-1 — Cement; sklad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-90/B-300101 - Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1:1998 Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2:1991 Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

PN-ISO 3443-8 Tolerancje w budownictwie

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych na drogowych obiektach mostowych

IBDIM Warszawa.

Technologie robét utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych IBDM 1990 r.

Metody badan izolacyjnych materiatbw samoprzylepnych, zgrzewalnych

i mastyksow - IBDiIM W-wa 1991r.

Karty techniczne produktéw wydane przez producenta oraz odpowiadajace im

aprobaty techniczne IBDiM.

Procedura IBDiM Nr TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wlasciwosci roboczych dla materiatéw z
zywic epoksydowych.

Karty techniczne zastosowanych materiatow:

Aprobata techniczna IBDIM Nr AT/2005-03-1888, za zestaw materiatdw do wypetniania i uszczelniania
szczelin.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunkow
techniczny, jakim powinny odpowiadac¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, Dz.U. z 2000r. Nr
63.p0z.735)

PN-EN ISO 175: 2002 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkbw zanurzania w ciektych
chemikaliach.

PN-EN ISO 868: 2004 Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardosci przy wciskaniu z
zastosowaniem twardosciomierza (twardos$¢ Shore’a).

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu.
PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci (masy wtasciwej).
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S - 01.03 Posadzka w pomieszczeniach technicznych

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru podtozy i
posadzek, ktére zostang wykonane w ramach: ,Remontu fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie”.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.6

1.3.Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
¢ Wpykonania warstwy sczepnej pod posadzke betonowg zasadniczg
¢ Woylania posadzki betonowe;j
e Zagruntowania posadzki betonowej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz
z ST S - 00.00 ,wWymagania ogdine”.

1.5.Wymagania ogdlne dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robat,
wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiatly
2.1.Wymagania ogdine
Ogolne wymagania stawiane materiatom podanow ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdéine”

2.2. Wymagania szczegoétowe
2.21. CERINOL ZH
Warstwa sczepna — wigzaca na bazie cementu, modyfikowana tworzywem sztucznym, warstwa sczepna
przeznaczona do elementéw poddanych duzym obcigzeniom, szczegdlnie na starym betonie dla zaprawa
naprawczych. Powinna odznaczaé sie dobrymi zdolnosciami akumulacyjnymi w stosunku do wody
zarobowej. Stosowana jako warstwa sczepna pomiedzy podtozem betonowym a $wiezym betonem lub
zaprawg, dobrze wnika w podtoze.

- Wodoodpornosé

- Wysoka wczesna i koncowa wytrzymatosc

- Odpornos¢ na starzenie i warunki atmosferyczne

- Niski wspétczynnik wodno-cementowy

Dane techniczne

Baza | cement, dodatki regulujgace

Gestos¢ nasypowa proszku | ok. 1,2 kg/dm?®

Ciecz zarobowa | czysta woda

Temperatura powietrza i obiektu w czasie +5°C do +35°C
obrabki
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Czas obrdbki ok_. 45 mllnut, przy temp. +20°C, przy czestym
mieszaniu

Narzedzia robocze (sposéb nanoszenia) | szczotka lub twarda miotta, pedzel chlapak

Wymagana liczba warstw | 1

2.2.2. EUROLAN HL

Emulsja gruntujagca — dyspersja tworzywa sztucznego na bazie styreno-butadienu, do wykonywania
warstw sczepnych pod jastrychy, tynki, stosowana rowniez jako dodatek uszlachetniajacy jastrychy,
podwyzsza ich wodoszczelnosé, odpornosé na dziatanie srodkéw chemicznych i Scieranie, elastycznose,
przeznaczona tez do prac renowacyjnych i naprawczych powierzchni betonowych. Zwieksza
przyczepnosé¢, opoznia zbyt szybkie wysychanie, zwieksza wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu,
zmniejsza pylenie sie powierzchni.

Dane techniczne:

Gestosé | ok. 1,0 g/cm®

Sposbb nanoszenia | szczotka, kielnia, aparat do natryskiwania

Sucha pozostatos¢ | ok. 47%

Wartos¢ pH | 10,5do 11,5

Temperatura obrébki | +5°C do +30°C

3. Sprzet
3.1.Wymagania ogdine
Ogodlne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogodlne”.

3.2. Wymagania szczegoétowe
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:
e Srodkami transportu do przewozu materiatow,
e drobnym sprzetem pomocniczym.

4. Transport
4.1.Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdline”.

4.2. Wymagania szczegotowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikdw atmosferycznych). Chemie
budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

5. Wykonanie Robét
5.1.0gdblIne warunki wykonania roboét
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogoine”.

5.2.Zakres wykonania Roboét

Przygotowanie podtoza pod posadzke betonowa

Istniejacg posadzke w pomieszczeniach technicznych w czesciach mocno uszkodzonych nalezy skué,
groszkowac ewentualnie zfrezowa¢ zapewniajac tym samym lepszg przyczepnos¢ dla nowego podtoza.
Skuta posadzka powinna by¢ oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen oraz odkurzona z pytu. Na tak
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przygotowane podioze mozna nanie$¢ warstwe szczepng do betonu ktéra zapewni prawidiowe
potfaczenie istniejacego podtoza z nowa posadzkg betonowa.

Wykonanie warstwy sczepnej

W czystg i szorstkg powierzchnie betonowg wciera sie za pomocg pedzla lub szczotki warstwe
sczepna. Nie nalezy dopuszczaé¢ do podsychania warstwy sczepnej przed natozeniem nastepnej
warstwy wypetniajacej ubytek. Jezeli beton jest bardzo suchy, nalezy nawilzyé go w dniu
poprzedzajgcym naprawe, tak, by w czasie naktadania warstwy sczepnej byt on matowo wilgotny.
Ponadto nalezy usung¢ katuze, jak réwniez film wodny.

Posadzka betonowa
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnosé wykonania robét poprzedzajgcych
betonowanie, a w szczegdlnosci:
e przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy roboczej
e wykonanie robo6t zanikajacych
e gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania
Po utozeniu mieszanki betonowej nalezy jg odpowiednio pielegnowac:
e chroni¢ odstoniete czesci przed warunkami atmosferycznymi
e utrzymywaé w statej wilgotnosci
usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod $cistym nadzorem technicznym.

Pielegnacja betonu

Dla zabezpieczenia swiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania wody nalezy
stosowaé pielegnacje powlokowg, jako metode najbardziej skuteczng i najmniej pracochtonng. W
przypadku stonecznej i suchej pogody (wilgotnos¢ powietrza ponizej 60%) powierzchnia betonu powinna
by¢ mimo naniesienia preparatu powtokowego dodatkowo skrapiana woda.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe wodg).

Zagruntowanie podloza

Gruntowanie podioza betonowego ma na celu poprawienie wtasciwosci tego podioza, unikniecia
ewentualnego pylenia podtoza, wzmocnienie podioza betonowego. Przed uzyciem stezong emulsje
gruntujgca nalezy rozciehiczy¢ wodg w stosunki 1:3.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac nastepujace zasady:

e nalezy gruntowaé podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

e temperatura powietrza i nie zmrozonego podioza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢
wyzsza od 3°C i nizsza od 35°C,

e powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowaé tylko jednokrotnie, zuzywajac
tyle $rodka gruntujacego, ile beton ten zdofa catkowicie wchtong¢ tak, aby na powierzchni nie
powstata powioka.

e roztwdr nalezy nanosic¢ szczotkami lub watkami, ewentualnie sprzetem do natrysku,

e bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie przeznaczong na izolacje nalezy oczysci¢ z
luznych frakcji, pytu i zattuszczen (luzne frakcji i pyty nalezy usung¢ za pomoca odkurzacza
przemystowego, a w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym
przez filtry: przeciwolejowy i przeciwwodny, zattuszczenia nalezy usung¢ przez wypalenie np.
palnikiem gazowym),

o ostre krawedzie nalezy sfazowa¢ (zukosowac), zas wyoblenia odpowiednio zaokragli¢,

e powierzchnia zagruntowana przed utozeniem ewentualnej izolacji powinna by¢ catkowicie
wyschnieta.

6. Kontrola jakosci Robot
6.1.0golne zasady kontroli jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci Robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”

6.2. Wymogi szczego6towe
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Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnoéci wykonywanych Robét z
Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami ST.

W szczegodlnosci obejmuija;

badanie dostaw materiatow,

kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii),

kontrole poprawnosci wykonania i skuteczno$ci uszczelnieh,

ocene estetyki wykonanych Robot.

sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

doktadnos¢ i starannos¢ wykonania

e sprawdzenie przyczepnosci poszcegolnych warst

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczacych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot betonowych
Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:
e jakosci sktadnikow betonu
dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej
jakosci mieszanki betonowej w trakcie transportu, uktadania i zageszczania
cech wytrzymato$ciowych betonu
prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu
terminéw rozszalowan
czesciowego i catkowitego obcigzenia konstrukciji

Zasady kontroli jakosci robét izolacyjnych (warstwa sczepna, gruntowanie posadzki)

Kontrole jako$ci robdt przy wykonywaniu robdt izolacyjnych na elementach budowli stykajacych sie z
wilgociag gruntowg sprawuja;

e Inzynier,

o  Kierownik robdt,

e Stuzby pomocnicze takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze.

Kontrole wytwarzania materiatéw nalezacych do systemu wykonania warstwy czepnej oraz gruntowania
podtoza prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Kontrole w zakresie odnosnych wymagan,
w ramach nadzoru zewnetrznego, prowadzi IBDiM lub upowazniona przez IBDiM instytucja. W czasie
budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inzynierowi.
Sprawdzeniu podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne, a w szczegdlnosci:

e jakosc¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

e jakos¢ materiatbw do ewentualnych napraw powierzchni pod izolacje wg wymagan
okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym,

e jakos¢ materiatdow czepnych oraz gruntujacych — wg wymagan IBDiM,

e jako$¢ wykonywanych robot — poprzez kontrole ilosci zuzytego materiatu, liczbe natozonych
warstw oraz prawidtowos¢é wykonania kazdej z warstw (przyleganie, grubos$¢ warstwy, brak
pecherzy, doktadnos$é pokrycia powierzchni).

Badania i kontrole przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
aktualne swiadectwa badan materiatow podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego
przez producenta (atesty materiatéw).

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do uzycia,
stanu opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatow.

Przed przystapieniem do robét kontroli winno podlega¢ m.in. wiasciwe przygotowanie podtoza.

Badania w trakcie robot

W trakcie prowadzenia robét nalezy w sposob ciggly kontrolowac temperature powietrza i podtoza. Nalezy
rowniez sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkédw wykonania robdt izolacyjnych z  warunkami
okreslonymi w dokumentac;ji technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy
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kazdym odbiorze robét zanikajacych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jakos$¢é w formie
protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.

Badania i kontrole po wykonaniu robot

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy. Powierzchnie zabezpieczone
powlokg sczepng lub gruntujaca, po ich odpowiednim stwardnieniu, Wykonawca bada w obecnosci
Inzyniera.
Do badan kontrolnych, ktére nalezy wykonywac w obecnosci Inzyniera naleza:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie grubosci i jakosci warstw ochronnych,

e pomiar grubosci powtoki.
Sprawdzenie grubosci powitoki nalezy wykonywaé metodami niszczacymi lub nieniszczacymi z
doktadnoscig do 1 mm wykonujac 1 pomiar na 25 m* powtoki, lecz nie mniej pomiaréw niz 5 na jednym
obiekcie. Uzyskane wyniki nalezy poréwnaé do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w
Swiadectwie Dopuszczenia do Stosowania. Zakres badah kontrolnych ustala Inzynier. W
szczegolnosci moze on uznac za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj
koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan albo moze opieraé sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét
Z niniejszg specyfikacja. Catkowite koszty takich powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania
prébek zostang poniesione przez Wykonawce.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami hydroizolacji

Jezeli zabezpieczenie izolacyjne (warstwa sczepna lub gruntujaca podtoze) bedzie wykonane Zle, to
warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie
postapi sie w przypadku nie osiggniecia przez probki okreslonych parametrow.

7. Obmiar Robét

7.1.0gdIne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogolne”. llos¢ wykonanych Robot okresla
sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest:
metr kwadratowy [m2] dla robét izolacyjnych, posadzkarskich

8. Przejecie robot
8.1.0godlne zasady przejecia Robét
Ogdlne zasady Przejecia Robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”

8.2.Szczegobtowe zasady przejecia Robét
Roboty betonowe
Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty;
e dokumentacja techniczna z naniesionymi kolorem czerwonym zmianami
dziennik budowy
protokéty stwierdzajgce uzgodnienia zmian
wyniki badan kontrolnych betonow
protokoty z odbioréw robét zanikajgcych
inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej
Sprawdzenie jakosci wykonania robo6t obejmuje ocene:
e prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych
e jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen

Roboty izolacyjne
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Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera
Podstawg dokonania odbioru robét ulegajacych zakryciu sg nastepujace dokumenty:

e powykonawcza dokumentacja projektowa,

e atesty materiatow izolacyjnych,

e dziennik budowy z adnotacjami o zmianach w stosunku do dokumentacji projektowe;j.
Na podstawie wynikéw badan i ST nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koncowych. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty izolacyjne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST.
Odbiorowi podlegaja;

e podtoze betonowe,

e wykonana powiloka izolacyjna (warstwa sczepna oraz gruntowanie podtoza) wraz z

ewentualnymi warstwami ochronnymi.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatow i
robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikdw badan Wykonawcy.
Inzynier zleci Wykonawcy przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i pomiaréw wtedy, gdy:

e zakres lub czestotliwos$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

o istniejg jakiekolwiek watpliwosci, co do jakosci roboét lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwo$ci Inzyniera.
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robé6t poprawkowych lub poleci
zerwanie i wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy, wedlug zasad okreSlonych w niniejszej
specyfikacji. Inzynier moze uzna¢ wade za nie majgcq zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potraceh za obnizong jakosé.
Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg Wykonawca wykona
na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.
Odbiory winny obja¢é wszystkie etapy realizacji. Czynno$¢ odbioru winna by¢é udokumentowana
odpowiednim protokotem.

9. Podstawa ptatnosci
9.1.0gdlne zasady ptatnosci
Ogdlne zasady ptatnosci podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”

9.2. Skladniki ceny

Cena Robot obejmuje:

e wyznaczenie zakresu prac,

oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP,
obstuge sprzetu niezbednego do wykonania prac

dostawe materiatéw,

wykonanie warstwy sczepnej

wylanie posadzki betonowej zasadniczej

gruntowanie posadzki betonowej

badania na budowie i laboratoryjne,

porzadkowanie placu budowy po robotach

wykonanie rob6t pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych na drogowych obiektach mostowych
IBDIM Warszawa.
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Technologie robét utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych IBDM 1990 r.

Metody badan izolacyjnych materiatdw samoprzylepnych, zgrzewalnych

i mastyksow - IBDiIM W-wa 1991r.

Karty techniczne produktéw wydane przez producenta oraz odpowiadajace im

aprobaty techniczne IBDiM.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunkow
techniczny, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, Dz.U. z 2000r. Nr
63.p0z.735)

PN-EN ISO 175: 2002 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkdw zanurzania w ciektych
chemikaliach.

PN-EN ISO 868: 2004 Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardosci przy weciskaniu z
zastosowaniem twardosciomierza (twardos$¢ Shore’a).

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu.
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S — 01.04 Tynki renowacyjne w pomieszczeniach technicznych

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw i
oktadzin wewnetrznych ktére zostang wykonane w ramach: ,Remontu fontanny na Watach Chrobrego w
Szczecinie”.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.6

1.3.Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

e Uzupetnienia fug zaprawg cementowg

e Wykonania warstwy sczepnej

e Wykonania warstwy podktadowe;j

¢ Wykonania tynku renowacyjnego
Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robdt zasadniczych. Wykonawca powinien
przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
zasadniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz
z ST S -00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Warstwa sczepna — warstwa zwiekszajgca przyczepno$¢ dla kolejnych warstw mineralnego tynku
renowacyjnego,

Tynk podktadowy — warstwa podktadowa lub wyréwnujgca, a takze magazynujaca sole, naktadana
bezposrednio pod warstwe tynku renowacyjnego,

Tynk renowacyjny — paro przepuszczalna, zewnetrzna warstwa tynku naktadana bezposrednio na
warstwie tynku podktadowego,

1.5.Wymagania ogélne dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robat,
wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1.Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania stawiane materiatom podanow ST S — 00.00 ,Wymagania Ogoine”

Do wykonania robét nalezy uzy¢ materiatéw posiadajgcych Aprobate Techniczng wydang przez ITB.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych
przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢ tych materiatow
do stosowania (data produkcji) i przechowywa¢ je w odpowiednich warunkach (okreslonych w
Aprobacie). Kompozycja tynku renowacyjnego powinna charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:
dobrg przepuszczalnoscig dla pary wodnej,
duza zawartoscig poréw,
niewielkg zdolnoscig do pochfaniania wody kapilarnej,
zdolnoscig magazynowania soli,
odpornoscig na mréz i warunki atmosferyczne,

e matym skurczem.
Za jakos¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.
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2.2.Wymagania szczegétowe

Materiat do wykonania tynku renowacyjnego powinien gwarantowa¢ wykonanie tynku:
e paro przepuszczalnego, pozwalajgcego na swobodne oddawanie wilgoci przez mur,
e 0 strukturze otwartych poréw, ktéra pozwala na magazynowanie soli wychodzacych z muréw.
Zaleca sie uzycie systemu tynkéw renowacyjnych, charakteryzujacych sie nastepujgcymi wtasciwosciami:
e zawartoscig poréw powietrza w stwardniatej zaprawie = 40%,
skurczem < 0,20%,
wzglednym oporem dyfuzyjnym Sy < 0,5 m,
przyczepnoscig miedzy warstwowg na mokro i na sucho = 0,1 MPa,
mrozoodpornoscig

Zastosowane materiaty muszg posiadaé Aprobate techniczng ITB Ilub deklaracje zgodnosci z
odpowiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spetniaé
wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

e EUROLAN HL

Emulsja polepszajaca wilasciwosci zapraw — dyspersja tworzywa sztucznego na bazie styreno-
butadienu, stosowana jako dodatek uszlachetniajacy zaprawy naprawcze, tynki, jastrychy, podwyzsza ich
wodoszczelno$¢, odpornos¢ na dziatanie srodkow chemicznych i Scieranie, elastyczno$¢, zwieksza
przyczepnosé, stuzy tez do wykonywania warstw sczepnych pod jastrychy, tynki, przeznaczona m. in. do
prac renowacyjnych i naprawczych powierzchni betonowych. Zmniejsza wielko$¢ wspoétczynnika wodno-
cementowego, poniewaz posiada witasciwosci uptynniajace. Zwieksza przyczepnos¢, opdznia zbyt
szybkie wysychanie, zwieksza wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu, zmniejsza pylenie sie
powierzchni, posiada wiasciwosci plastyfikujace.

Dane techniczne:

Gestos¢ | ok. 1,0 g/lom®

Sposbb nanoszenia | szczotka, kielnia, aparat do natryskiwania

Sucha pozostatos¢ | ok. 47%

Warto$¢ pH | 10,5do 11,5

Temperatura obrébki | +5°C do +30°C

o DEITERMANN AS
Zaprawa podktadowa pod tynki — hydraulicznie wigzgca przyczepna szara zaprawa na bazie cementu i
piasku kwarcowego o ziarnie do 4 mm, stosowana do przygotowania podtoza pod tynki mineralne,
przeznaczona do natryskiwania.

Dane techniczne:

Proszek, gestos¢ nasypowa | ok. 1,6 kg/dm®

Gtebokos¢ wnikania wody po 1 | po 1 godz. h>5 mm po 24 godz. h=grubos¢ korpusu
godzinie po 24 godzinach | proébki

kielnia, przyrzad do natryskiwania (Spritzhexe),

Sposob nanoszenia agregat tynkarski

catkowite przykrycie powierzchni lub czesciowe

Grubos¢ powoki przykrycie (szpryc sieciowaty) - maks. 5 mm

Czas obrébki w temperaturze

+20°C ok. 1,5 godz.
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e DEITERMANN PG
Tynk podkiadowy mineralny — hydraulicznie wigzacy, przepuszczajgcy pare wodng, tatwo urabialny
porowaty tynk na bazie cementu, piasku i lekkiego kruszywa, do tworzenia warstwy podktadowej lub
wyrownujacej, naktadany bezposrednio pod tynk renowacyjny. Ten porowaty tynk podktadowy odznacza

sie nastepujacymi wtasciwosciami:
- zdolnos¢ magazynowania soli
- duza paroprzepuszczalnosc i sita osuszajaca
- ekstremalna zawartos¢ poréw
- odpornos¢ na mroz i warunki atmosferyczne
- bardzo fatwa obrobka
- niewielkie zuzycie materiatow
- mozliwo$¢ podawania pompg

- optymalnie dobrane wytrzymatosci na $ciskanie i rozcigganie przy zginaniu

- niewielka zdolnos¢ kapilarnego wchianiania wody

Dane techniczne:

Gestos¢ nasypowa suchego proszku

ok. 1,2 kg/dm®

Ciecz zarobowa

woda

Zawarto$¢ porow w swiezej zaprawie

>30%

Gestos¢ swiezej zaprawy

ok. 1,3 kg/dm®

Zawartos¢ poréw w wyschnietym tynku

>45%

Temperatura powietrza i obiektu w czasie obrébki

od +5°C do +30°C

Sposdb nanoszenia

kielnia, agregat tynkarski, tata
aluminiowa, listwa zebata nr 2

Czas obrébki w temp. +20°C | ok. 2 godziny
Mozliwosé daolszej obrobk_l w temp.,+.20 C_l przy po 3 dniach
60% wzglednej wilgotnosci powietrza
Wytrzymato$¢ na sciskanie po 7 dniach zgodnie z
norma DIN 1164 | 40 N/mm
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu po 7 2
dniach zgodnie z norma DIN 1164 22,0 N/mm
Wspoitczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej | y H20<18

Wartosc¢ kapilarnego wchtaniania wody po 24 godz.

Wy4 >1 kg/m®

Gtebokos¢ wnikania wody

>5 mm/godz.

o DEITERMANN SP
Tynk renowacyjny - porowaty,

hydraulicznie wigzacy, bialy

tynk

renowacyjny,

paroprzepuszczalnosci, na bazie cementu, piasku kwarcowego i lekkiego kruszywa. Naktada sie go na
odpowiednio przygotowane podioze. Do stosowania gtdéwnie na wewnetrznej stronie zawilgoconych i
zasolonych $cian piwnic oraz na zewnetrznej stronie cokotow. Wiasciwosci:
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- dobra paroprzepuszczalnosé
- niewielka zdolno$¢ do pochfaniania wody kapilarnej
- duza zawartos¢ porow

- maly stosunek wytrzymatosci na sciskanie do wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu

- atwosc¢ obrobki

Dane techniczne:

Proszek, gestosé nasypowa

ok. 1,06 kg/dm®

Gestos¢ swiezej zaprawy

ok. 1,15 kg/dm®

Zawarto$¢ porow

wiecej niz 40% objetosci

Temp. powietrza i obiektu podczas stosowania

+5°C do +30°C

Sposdb nanoszenia

kielnia i agregat
tynkarski

Grubos¢ powtoki

jednowarstwowa ok. 3
cm,

dwuwarstwowa maks. 4
cm

Czas obrdbki przy temperaturze +20°C

ok. 45 minut

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej

pH20 ok. 12

Chtonnos$¢ wody kapilarnej po 24 godz.

W, ok. 0,3 kg/m?

Wytrzymato$¢ na Sciskanie

Gng ok. 3,0 N/mm2

Stosunek wytrzymatosci na Sciskanie do wytrzymatosci na
rozcigganie przy zginaniu

Rpzg / Bezos OK. 3,0

3. Sprzet
3.1.Wymagania ogdine
Ogodlne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogodlne”.

Do wykonania mineralnego tynku renowacyjnego stosuje sie najczesciej sprzet ogoélnobudowlany
zaakceptowany przez Inzyniera oraz specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta materiatéw.
Dla kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac, Wykonawca winien posiadaé¢ podstawowy
sprzet laboratoryjny. Podczas robét, Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a
podczas robét posiadac¢ do dyspozycji wilgotnosciomierz i termometry do pomiaru temperatury powietrza
i zawilgoconego muru.
Sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdét.

3.2.Wymagania szczegétowe
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:

srodkami transportu do przewozu materiatow,

betoniarkami do przygotowania zapraw,

agregatem tynkarskim,

wyciggiem budowlanym lub windg do transportu pionowego
rusztowaniem
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e drobnym sprzetem pomocniczym.

4. Transport
4.1.Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdline”.

4.2.Wymagania szczegétowe
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).

5. Wykonanie Robét
5.1.0golne warunki wykonania robét
Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robot winien posiadaé udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu tynkéw
renowacyjnych.
Przed przystapieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustaler technologicznych.
Podczas wykonywania prac tynkarskich nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktdrym powinny byC ujete
nastepujace dane:
e warunki pogodowe podczas wykonywania robot,
stan muru (wilgo¢, woda),
temperatura konstrukciji i materiatu,
informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
odstepy czasowe przed naktadaniem poszczegoélnych warstw tynku,
e pozostatosci materiatu — odpady.
Protokdt z prac tynkarskich zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatow.

5.2. Zakres wykonania Robét
Przygotowanie scian do naktadania tynku renowacyjnego

Sciane nalezy dokfadnie oczyscié z resztek starych tynkéw, kurzu i wszelkich innych zanieczyszczen,
oraz usunac¢ zaprawe ze spoin na gteboko$¢ ok. 2 cm.

Wykonanie warstwy sczepnej

Po przygotowaniu powierzchni $ciany nalezy jg pokry¢ tynkiem sczepnym (obrzutka na 50 — 70%
powierzchni $ciany). Materiat przygotowujemy najczesciej w betoniarce lub przy uzyciu wolnoobrotowe;j
wiertarki. Tynk sczepny naktadac kielnig lub narzucaé przy pomocy agregatu tynkarskiego.

Wykonanie tynku podktadowego

Na istniejaca obrzutke z tynku sczepnego nalezy nanies¢ (po co najmniej 24 godzinach) warstwe tynku
podktadowego przy uzyciu kielni, badz agregatu tynkarskiego. Nastepnie warstwe tynku, w celu
uszorstnienia, nalezy ,przeczesaé” w kierunku poziomym za pomoca np. listwy zebatej. Tynk podktadowy
naktada sie jednowarstwowo o minimalnej grubosci 1 cm. Po uptywie trzech dni mozna naktadaé tynk
renowacyjny.

Wykonanie tynku renowacyjnego

Tynk renowacyjny naktadamy na tynk podktadowy jednowarstwowo do 3 cm lub dwuwarstwowo
maksymalnie do 4 cm. W jednym procesie roboczym nie nalezy naktadac cienszej warstwy niz 10 mm.
Uksztattowanie wierzchniej warstwy tynku moze sie odbywac¢ po odczekaniu ok. 90 minut, zgodnie z
wytycznymi robét tynkarskich, pacg z gabki lub tworzywa sztucznego. Warstwe tynku w razie potrzeby
mozna pokry¢ powtokg malarska.
Utylizacja odpadéw i opakowan

Opakowania po materiale iniekcyjnym oraz resztki materiatu nalezy zutylizowa¢ zgodnie ze wskazéwkami
producenta materiatu.

6. Kontrola jakosci Robét
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6.1.0golne zasady kontroli jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogolne”

6.2. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w miare
postepu Robdét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét z
Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja;

badanie dostaw materiatéw,

przygotowanie podtozy,

zabezpieczenie obszaru Robét (w tym wykonanie oston itp.),

kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii),

kontrole poprawnosci wykonania i skuteczno$ci uszczelnieh,

kontrole przygotowania podtoza

efekt kohAcowy prac tynkarskich

jednolito$¢ barwy tynkow

e ocene estetyki wykonanych Robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczacych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.

Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatno$ci odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem
do robdt wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne swiadectwa badan
materiatdw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty
materiatéw). Ponadto Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Badania w trakcie robot

W trakcie prowadzenia robdot nalezy w sposéb ciggly kontrolowa¢ warunki atmosferyczne oraz
wilgotnosciowe na powierzchni muru.

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokét wg p.5.1.

Zapisy w protokole podlegajg zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przystapienia
do nastepnego etapu robét.

Prace tynkarskie powinny podlega¢ statemu nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegaja:

materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

e sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

e obrébka i wykonanie prac,

e udokumentowana kompetencja os6b wykonujacych prace tynkarskie.

7. Obmiar Robét

7.1.0gdblne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogolne”

llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.

7.2.Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru wszystkich Robét objetych niniejszg ST jest metr kwadratowy [m2].

8. Przejecie robot
8.1.0godlne zasady przejecia Robét
Ogdlne zasady Przejecia Robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”

8.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujace prace:
e przygotowanie powierzchni muru przed natozeniem tynku renowacyjnego,
e wykonanie poszczegdlnych warstw tynku
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8.3. Odbiory po zakoriczeniu robét (po stwardnieniu wyprawy tynkarskiej)
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badari z biezgcej kontroli materiatow i
robdt. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, porniaréw i wynikéw badani Wykonawcy.
Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i
pomiaréw wtedy gdy:

= zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejszg specyfikacja.

o istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robbt lub rzetelnosci badart Wykonawcy.
Koszty tych badant ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci
Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych. Inzynier
moze uznaé¢ wade za niemajaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i
wielkosé potracert za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w
terminie ustalonym z Inzynierem.

8. Podstawa platnosci
9.1.0gdIne zasady ptatnosci
Ogolne zasady ptatnosci podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdine”

9,2. Sktadniki ceny

Cena Robét obejmuije:

dostawe materiatow,

oczyszczenie podioza,

uzupetnienie fug zaprawa

wykonanie warstwy sczepnej

wykonanie warstwy podktadowej

wykonanie tynku renowacyjnego

zabezpieczenie obszaru Robét (w tym wykonanie oston itp.),
badania na budowie i laboratoryjne.

porzadkowanie placu budowy po robotach

wykonanie robét pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych

10. Przepisy zwigzane

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. VWymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-01302 Gips, anhydryt | wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane zwykte. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10106:1997 Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych.
Wymagania | badania.
Karty techniczne zastosowanych wyrobow oraz ich aprobaty techniczne ITB.
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S — 01.05 |zolacja sufitow ( biegi schodowe)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Techniczne] sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
sufitébw (uszczelnienie stykow miedzy biegami schodowymi), ktdre zostang wykonane w ramach:
,Remontu fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie”.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.6

1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

e przygotowanie szczeliny (dylatacji),

s Zagruntowania szczelin migdzy biegami schodowymi

= montaz odpowiednio szerokiego okragtego profilu (sznura dylatacyjnego) z pianki PE

» wbudowanie elastycznej masy uszczelniajacej,
Pielegnacja wykonanego uszczelnienia
Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres rob6t zasadniczych. Wykonawca powinien
przewidzie¢ i wycenié ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
zasadniczych.

1.4, Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejsze] ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz
z ST S-00.00 Wymagania ogolne”.

Sznur dylatacyjny — okragly profil z pianki polietylenowej o zamknietych porach, wypetniajgcy szczeline
dylatacyjna, zapewniajgcy nalezyte (jedynie dwustronne) przyleganie masy dylatacyjnej do $cianek
szczeliny,

Warstwa gruntujaca — Zzywiczna powioka wzmachiajgca podioze | zwiekszajaca przyczepnoss
elastycznego materiatu wypetniajacego dylatacje do $cianek bocznych szczeliny,

Materiat wypelniajacy dylatacje — elastyczna masa na bazie wielosiarczkow, eliminujgca przenoszenie
odksztatcer i naprezeri pomiedzy sasiadujgcymi elementami konstrukeyjnymi

1.5. Wymagania ogdine dotyczace robét

Ogdine wymagania dotyczace robdt podano w ST 8 — 00.00 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét,
wykaz materialéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$é z dokumentacja techniczng,
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1.Wymagania ogdéine
Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w ST S —00.00 ,Wymagania Ogblne”

Do wykonania robét nalezy uzyé materiatéw posiadajacych Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badart materiatéw wykonywanych
przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnosé tych materiatéw
do stosowania (data produkcji) i przechowywaé je w odpowiednich warunkach (okreslonych w
Aprobacie). Elastyczna kompozycja na bazie wielosiarczkéw stanowigca wypetnienie dylatacji powinna
charakteryzowaé sie nastepujgcymi cechami:

e elastycznoscia,
dobrg przyczepnoscig do podioza
duzg wytrzymatoscig na rozcigganie,
duzym wydtuzeniem przy zerwaniu,
diugi czas mozliwej obrébki,
wytrzymatoscia na niskie | wysokie temperatury,
odpornoscia na UV i liczne chemikalia i Scieki,
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e mozliwo$¢ stosowania rowniez w niskich temperaturach,
e odpowiednig twardoscig i krotkim czasem twardnienia.
Za jakos¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegotowe

Do wypetnienia ztgczy poziomych nalezy stosowac elastyczne masy wprowadzane w przekroj
poprzeczny metodg szpachlowania. Materialty uzyte do wypetnienia szczelin posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci:
e czas mozliwej obrébki w temp. + 20°C = 120 minut,
czas twardnienia w temp. + 20°C ok. 24 godziny,
wytrzymatos¢ na rozcigganie 2 1 MPa,
wydtuzenie przy zerwaniu minimum 130%,
odpornosé na temperatury od -20°C do + 80°C,
przyczepnos¢ do betonu = 0,5 MPa,
twardos¢ Shore’a w temp. + 20°C = 30,
odpornosé na wode, Scieki oraz rozcienczone chemikalia,
wskaznik ograniczenia chtonnosci wody = 30%,

temperatura obroébki juz od +8°C.

¢ EUROLAN FK 28
Emulsja gruntujagca — dwuskfadnikowa zywica na bazie zywicy epoksydowej stuzaca do gruntowania
powierzchni, charakteryzujgca sie bardzo dobrym wnikaniem w powierzchnie i bardzo dobrg
przyczepnoscig do roznych podtozy. Jest niezawierajgcym rozpuszczalnika, bezwonnym, niskolepkim,
dajacym sie naktada¢ pedzlem i watkiem preparatem. Stosowana jest ponadto do wykonywania powtok i
warstw malarskich na bazie zywic epoksydowych. Preparat jest bardzo odporny na dziatanie wody
morskiej, zwierzecych i roslinnych olejow, tluszczéw, jak tez na liczne rozcienczone tugi i kwasy.
Odznacza sie:

- bardzo dobrym wnikaniem w powierzchnie

- bardzo dobrg przyczepnoscig do wielu podtozy

Dane techniczne:

Lepkos$¢ w temp. +25°C | 550 mPa s

Gestos¢ w temp. +20°C | ok. 1,05 kg/dm®

Sposéb nanoszenia | smarowanie, nanoszenie watkiem

Czas obrobki 1 kg preparatu temp. +20°C | ok. 30 min

Wymagana liczba warstw | od 1 do 2

Okres czasu miedzy naktadaniem dwoch warstw | od 2 do 10 godzin

Temperatura obrébki | +10°C do +35°C

Czas twardnienia | 24 godz.

e PLASTIKOL 18
Elastyczna masa uszczelniajgca — dwusktadnikowa szara masa na bazie zywicy epoksydowej
przeznaczona do wypetniania spoin podlegajacych przemieszczeniom, poprzez ich zalewanie. Po
stwardnieniu dobrze przylega do podtoza. Nie zawiera rozpuszczalnika, o doskonatych wiasciwosciach
petzania. Jest odporna na dziatanie nafty, Scieranie, na dziatanie wody, licznych tugéw, kwaséw i innych
chemikaliéw, jak réwniez oleju i wszelkiego pochodzenia ttuszczy, odporna na obcigzenia mechaniczne.
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Dane techniczne:

Gestos$é | ok. 1,3 g/cm®

Czas obrébki dla 1 kg przy +20°C | 40-50 minut

Pozostatos¢ suchej masy | 100%

Mozna chodzi¢ | po 2 dniach przy +20°C

Czas twardnienia | 3 do 4 dni przy +20°C

Twardo$¢ Shorea | 65

Temperatura powietrza i obiektu podczas obrébki | +10 do +35°C

Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego wobec pary wodnej | uH,O = ok. 60 000

+120°C (suche ciepto)

Odpornos¢ na temperature po stwardnieniu +80°C (wilgotne cieplo)

Wielkos¢ dtugotrwatej rozciggliwosci | 5%

e Sznur dylatacyjny — elastyczny profil ze spienionego polietylenu lub poliuretanu, o srednicy 10-
15 mm, przeznaczony do wstepnego wypetniania szczelin budowlanych przed naktadaniem mas
uszczelniajacych.

3. Sprzet
3.1.Wymagania ogdine
Ogodlne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogodlne”.

Do wykonania iniekcji stosuje sie specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta materiatéw oraz
sprzet ogodlnobudowlany zaakceptowany przez Inzyniera. Dla kontroli procesu technologicznego i
wykonywanych prac, Wykonawca winien posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robdt,
Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas robét posiadaé do
dyspozycji wilgotnosciomierz i termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza
betonowego. Wybor sprzetu i narzedzi do prac uszczelniajgcych dylatacji nalezy do Wykonawcy. Sprzet,
maszyny i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot

3.2.Wymagania szczegétowe
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:

4. Transport
4.1.Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Transport materiatdbw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robét pod wzgledem
mozno$ci utozenia i umocowania fadunku, w sposéb zabezpieczajgcy przed opakowania przed
uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w
suchych pomieszczeniach, w temperaturze powyzej + 8°C. Przestrzega¢ nalezy wszystkich wymagan
zawartych w kartach technicznych poszczegdlnych wyrobdw.
Standardowy zastaw srodkow transportu przedstawia sie nastepujaco :
Transport wewnetrzny :

e poziomy reczny

e pionowy wyciggiem jednomasztowym o udZzwigu do 0,5 t.
Transport zewnetrzny:
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e samochdd ciezarowy o tadowno$ci do 5 t.

4.2. Wymagania szczegotowe
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).

5. Wykonanie Robot
5.1.0goIne warunki wykonania roboét
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2.Zakres wykonania Robét
Wykonawca robo6t winien posiadaé udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu tego typu
uszczelnien.
Przed przystapieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych.
Podczas wykonywania prac uszczelniajacych nalezy sporzadzi¢ protokét, w kidrym powinny by¢ ujete
nastepujace dane:
e warunki pogodowe podczas wykonywania robot,
stan brzegow uszczelnien (wilgoé, woda),
temperatura konstrukcji i materiatu wypetnienia uszczelnienia,
informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
zuzycie materiatu na kazde uszczelnienie,
e pozostatosci materiatu — odpady.
Protokét z prac uszczelniajacych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatow.

Przygotowanie szczeliny

Szczeliny miedzy schodami nalezy oczy$¢ z brudu, $mieci oraz obecnego uszczelnienia w postaci
betonu. Tak przygotowang szczeling nalezy odkurzy¢ pytu lup przedmuchaé powietrzem pod duzym
cisnieniem

Wbudowanie materialu wypetniajacego i uszczelniajgcego

e Powierzchnie kontaktowe musza by¢é odpowiednio przygotowane tzn. suche, czyste, nosne i
wolne od zanieczyszczeh mleczkiem cementowym, tynkiem.

e Uszkodzone powierzchnie nalezy naprawi¢, waskie poszerzyc,

e Naplyw wody nalezy zahamowa¢ poprzez zastosowanie szybkowigzacej zaprawy cementowej
lub pianki poliuretanowe;j,

e W przekrdj poprzeczny szczeliny wprowadzamy okragty sznur dylatacyjny z pianki PE, o srednicy
0 30% wiekszej od szerokosci szczeliny,

e Powierzchnie boczne szczeliny nad sznurem dylatacyjnym gruntujemy materiatem zywicznym

e Szczeline wypelniamy materiatem  elastycznym, po  wczedniejszym  odparowaniu
rozpuszczalnikdw z materiatu gruntujgcego (czas na wypetnienie to ok. 2 godziny),

e Do uszczelniania mozna przystapi¢ po przeprowadzonej inspekcji i po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera,

e Materiaty uszczelniajgce nalezy wbudowywaé w okresie bezdeszczowej pogody, przy
temperaturze powietrza + 8°C do + 35°C, o ile nie przewidziano inaczej w instrukcji producenta
lub w aprobacie technicznej IBDiM.

Pielegnacja wykonanego wypetnienia dylatacji
Pielegnacja wykonanego wypetnienia dylatacji powinna trwa¢ w temperaturze + 20°C przynajmniej przez
24 godziny od chwili wypetnienia dylatacji elastyczng masa.

6. Kontrola jakosci Robét
6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdine”

Wykonawca, przed przystapieniem do wykonania uzupetnienia szczelin, powinien umozliwi¢ Inzynierowi
sprawdzenie i zbadanie nastepujacych elementéw robot:

e jakosci materiatéw do wbudowania,

e stan i doktadnosé oczyszczenia rowka na materiat uszczelniajacy, przed wbudowaniem materiatu
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uszczelniajgcego,
e sposob utozenia materiatu wypetniajgcego dylatacje

6.2. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w miare
postepu Robdét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét z
Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja;

e badanie dostaw materiatéw,

przygotowanie podtozy,

kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii),

kontrole poprawnosci wykonania i skuteczno$ci uszczelnieh,

kontrole przygotowania podtoza

e ocene estetyki wykonanych Robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczacych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.

Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca. Przed przystapieniem
do robdt wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne swiadectwa badan
materiatéw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty
materiatéw). Ponadto Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Badania w trakcie roboét

W trakcie prowadzenia robdét nalezy w sposéb ciggly kontrolowa¢ warunki atmosferyczne oraz
wilgotnosciowe na powierzchni muru.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokét wg p.5.1.
Zapisy w protokole podlegajg zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przystapienia
do nastepnego etapu robét.
Prace tynkarskie powinny podlega¢ statemu nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegaja:

e materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

e sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

e obrébka i wykonanie prac,

7. Obmiar Robét

7.1.0goIne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogolne”

lloé$¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.

7.2.Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru wszystkich Robét objetych niniejszg ST jest metr kwadratowy [m2].

8. Przejecie robot
8.1.0godlne zasady przejecia Robot
Ogdlne zasady Przejecia Robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”

8.2.Odbiory po zakonczeniu robét
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materiatéw i
robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikdbw badan Wykonawcy.
Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i
pomiaréw wtedy gdy:

e zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja.

e istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci roboét lub rzetelnosci badah Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci
Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych. Inzynier
moze uzna¢ wade za niemajacg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i
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wielkos¢ potrgcen za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w
terminie ustalonym z Inzynierem.

9. Podstawa ptatnosci
9.1.0gdIne zasady platnosci
Ogdlne zasady pfatnosci podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogodlne”

9.2. Sktadniki ceny

Cena Robot obejmuje:

o dostawe materiatow,

przygotowanie szczeliny (dylatacji),

Zagruntowania szczelin miedzy biegami schodowymi

montaz odpowiednio szerokiego okragtego profilu (sznura dylatacyjnego) z pianki PE
wbudowanie elastycznej masy uszczelniajacej,

Pielegnacja wykonanego uszczelnienia

zabezpieczenie obszaru Robdt (w tym wykonanie oston itp.),

badania na budowie i laboratoryjne.

porzadkowanie placu budowy po robotach

wykonanie robét pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych

10. Przepisy zwigzane

Procedura IBDIM Nr TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wiasciwosci roboczych dlia materiatow z
zywic epoksydowych.

Karty techniczne materiatéw: Plastikol K2D i Plastikol TKS V,

Aprobata techniczna |BDIM Nr AT/2005-03-1888, za zestaw materiaiéw do wypetniania i uszczelniania
szczelin: Plastikol K2D, Plastikol TKS V,

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunkow
techniczny, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, Dz.U. z 2000r. Nr
63.p0z.735)

PN-EN 1SO 175: 2002 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkéw zanurzania w cieklych
chemikaliach.

PN-EN SO 868: 2004 Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardosci przy wciskaniu z
zastosowaniem twardo$ciomierza (twardos¢ Shore’a).

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymato$ciowych przy statycznym rozcigganiu.
PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badar. Oznaczanie gestosci (masy wiasciwej).
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S - 01.06 Naprawa konstrukcji betonowych ( podciagi zelbetowe, stupy)
1. Wstep

1.1.Przedmiot ST ; ;
Przedrrrﬁo enrHOniniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt

naprawczych konstrukcji betonowych (podciggéw i stupéw), kitére zostang wykonane w ramach:
,Remontu fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie".

1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.6

1.3.Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

¢ montaz i demontaz rusztowania,

e przygotowanie powierzchni pod naprawe wraz 2z likwidacjg istniejgcych  powltok
zabezpieczajgcych, czyszczeniem strumieniowo-Sciemym oraz z oczyszczeniem odkryte]
skorodowanej stali zbrojeniowej,
zabezpieczenie stali zbrojeniowej powloka zabezpieczajgcs,
wykonanie warstwy sczepnej,
wykonanie warstwy wypelniajacej ubytek w konstrukcji,
ewentualne wygtadzenie powierzchni za pomoca szpachldwki (reprofilacja),
pielegnacja wykonanych warstw naprawczych,
malowanie betonu
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych

Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyze] zakres robét zasadniczych. Wykonawca powinien
przewidzie¢ i wyceni¢é ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
zasadniczych.

1.4. Okreé$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz
z ST S-00.00 Wymagania og6ine”.

Zaprawa PCC — zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetycznej.

Warstwa sczepna — (podktadowa) warstwa zwiekszajaca przyczepno$¢ zaprawy naprawczej do
podtoza betonowego lub Zzelbetowego.

Szpachléwka wyréwnawcza — drobnoziarnista zaprawa wypeiniajaca pory i raki i wygtadzajgca
powierzchnie betonu |ub zelbetu, tworzac odpowiednie podioze pod powloki ochronne.

Punkt rosy — temperatura betonu, w kiérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze i wilgotno$sci powietrza.

1.5.Wymagania ogdine dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST § — 00.00 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét,
wykaz materiatéw, urzadzer i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacig techniczna,
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1.Wymagania ogéine
Ogdine wymagania stawiane materialom podanow ST S —00.00 ,Wymagania Ogdine”

Do wykonania warstwy sczepnej i wypetnienia ubytkéw w podlozu wraz z jego ewentualnym
wyréwnaniem (reprofilacja) nalezy stosowa¢ zaprawy PCC nalezace do jednego systemu naprawczego,
posiadajace aktualna Aprobate Techniczng lub wazne Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania wydanej
przez IBDIM, wykazujace nastepujgce cechy ogbine:

« mozliwosé stosowania na wilgotnym podiozu,
wysoka wytrzymatos¢ na odrywanie od betonu,
niski skurcz i naprezenia wiasne,
wysoka wytrzymatosé mechaniczna,
odporno$é na mréz i sole odiadzajgce.
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Do napraw konstrukcji betonowych lub zelbetowych nalezy stosowa¢ materiaty konfekcjonowane tzn.
wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na
obiekcie. Wykonawca obowigzany jest udokumentowaé Zrodto zakupu materiatow i przedtozy¢ je z
atestem Inzynierowi do akceptacji. Do wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko materiaty
zaakceptowane przez Inwestora. Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji,
daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowania oraz wiasciwego przechowywania materiatéw. Za
jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegotowe
Zaprawami PCC uzupetnia sie ubytki betonu na gtebokos¢ 0,5 + 10 cm. Miedzy warstwami zaprawy
naprawczej i podtozem betonowym lub Zelbetowym stosuje sie warstwe sczepna. Jednorazowa
maksymalna grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta materiatu.
e Maksymalna s$rednica ziarna kruszywa nie moze by¢ wieksza niz A grubosci
uktadanej warstwy i <8 mm,
e Srednia wytrzymato$¢ stwardniatej zaprawy na $ciskanie:
e po 7 dobach > 30 MPa
e po 28 dobach > 40 MPa,
e Srednia wytrzymato$¢ stwardniatej zaprawy na zginanie:
e po 7 dobach > 5 MPa
e po 28 dobach > 9 MPa,
e  Skurcz po 90 dobach < 1,4%,
e Przyczepnos¢ do betonu po 7 dobach:
e wartos¢ srednia > 2,0 MPa
e wartos¢ minimalna > 1,5 MPa.

e CERINOL MK
Powloka ochronna zbrojenia jednosktadnikowa — wigzaca hydraulicznie, jednokomponentowa
powtoka ochronna stali zbrojeniowej na bazie cementu, tworzywa sztucznego i wypetniaczy mineralnych,
stosowana przy renowacji betonu do elementéw betonowych narazonych na agresje zwigzkéw chloru.
Odznacza sie znakomitg wytrzymatoscig na odrywanie od betonu.

Dane techniczne:

Gestos¢ nasypowa proszku | ok. 1,3 kg/dm3

Gestosé $wiezej mieszanki | ok. 2,0 kg/dm®

Grubo$¢ naktadanej warstwy | min. ok. 1,1 mm

ok. 60 minut w temperaturze +20°C,

Czas obrébki S .
zawiesina lekko tezeje

Czas wysychania | jak dla zaprawy cementowej

Temperatura powietrza i obiektu w czasie obrébki | od +5°C do +35°C

Czas wigzania (wysychania) w temperaturze +20°C i 60%

; o . ok. 5 godzin
wilgotnosci wzgl. powietrza

Czyszczenie w stanie swiezym | wodg

e CERINOL ZH
Proszkowa warstwa sczepna — wigzaca na bazie cementu, modyfikowana tworzywem sztucznym,
warstwa sczepna przeznaczona do elementéw poddanych duzym obcigzeniom, szczegdlnie na starym
betonie dla zapraw naprawczych. Powinna odznaczaé¢ sie dobrymi zdolnosciami akumulacyjnymi w
stosunku do wody zarobowej. Stosowana jako warstwa sczepna pomiedzy podtozem betonowym a
swiezym betonem lub zaprawa, dobrze wnika w podtoze.

- Wodoodpornosé
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- Wysoka wczesna i koncowa wytrzymatosé
- Odpornos¢ na starzenie i warunki atmosferyczne
- Niski wspoétczynnik wodno-cementowy

Dane techniczne:

Baza

cement, dodatki regulujgce

Gestos¢ nasypowa proszku

ok. 1,2 kg/dm®

Ciecz zarobowa

czysta woda

Temperatura powietrza i obiektu w czasie
obrébki

+5°C do +35°C

Czas obrobki

ok. 45 minut, przy temp. +20°C, przy czestym
mieszaniu

Narzedzia robocze (sposéb nanoszenia)

szczotka lub twarda miotta, pedzel chlapak

Wymagana liczba warstw

1

e CERINOL FM

Zaprawa cementowa jednoskladnikowa — hydraulicznie wigzgca jednokomponentowa zaprawa o
grubym kruszywie, na bazie piasku kwarcowego, modyfikowana tworzywem sztucznym, stosowana do
renowacji betonéw. Przeznaczona do naktadania powtok o grubosci do 4 cm przy wielowarstwowym
nanoszeniu, wzglednie do 2 cm przy nanoszeniu jednowarstwowym. Modut sprezystosci podiuznej tej
zaprawy jest mniejszy niz modut sprezystosci podiuznej betonu. Podstawowg cechg tej zaprawy o
grubym kruszywie jest bardzo maty skurcz. Charakteryzuje sie szybkim wzrostem wytrzymatosci przy
matym skurczu, wysokg wytrzymatoscig na Sciskanie i na rozcigganie przy zginaniu.

- Paroprzepuszczalna

- Odporna na mréz i inne wptywy atmosferyczne

Dane techniczne:

Gestos¢ nasypowa proszku | ok. 1,7 kg/dm?®

Gestos¢ $wiezej zaprawy | ok. 2 kg/dm®

Ciecz zarobowa | woda

Temperatura powietrza i obiektu

w czasie obrébki | +5°C do +30°C

Grubos¢ powtoki | wielowarstwowo do 4 cm

Czas obrobki w temp. +20°C | ok. 60 minut

Wytrzymatos¢ na sciskanie

2 [d] - 20,0 N/mm?
28 [d] - 35,0 N/mm?

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu

2[d] - 3,5 N/mm?
28 [d] - 6,0 N/mm?
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o DEITEROL S
Hydrofobowy s$rodek impregnacyjny — bezbarwny hydrofobowy $rodek na bazie matoczasteczkowego
siloksanu, zawierajgcy rozpuszczalnik przeznaczony do impregnacji. Charakteryzuje sie bardzo dobrym
wnikaniem w podtoze, moze by¢ stosowany na podioza silnie alkaliczne. Z powodu absorpcji kapilarnej
(wloskowatej) jest wchtaniany przez materiat budowlany i poprzez dziatanie wilgoci reaguje z podtozem
tworzac usieciowiony, niezatykajacy kapilarow silikon. Przeznaczony do zabezpieczenia elewacji i
elementéw betonowych przed wilgocia i dziataniem mrozu. Posiada nastepujgce wiasciwosci wazne dla
skutecznosci i trwato$ci jego dziatania:

- niewielka masa czasteczkowa - stad bardzo dobre wnikanie w podtoze

- nadaje sie na podtoza silnie zasadowe (alkaliczne)

- wysycha nie klejgc sie

- nadaje sie takze na podtoza lekko wilgotne

- szybko perli sie - dlatego szybko staje sie odporny wobec silnego deszczu.

Dane techniczne:

Konsystencja | ciekta

Gestosé | 0,79 kg/dm®

Sposob nanoszenia | natrysk, malowanie nasycanie

Okres czasu miedzy nanoszeniem

dwdch warstw maks. 4 godziny

Zakres temperatur podczas pracy | od +10°C

Temperatura zaptonu | ok. +35°C

Klasa niebezpieczenstwa wg VbF | Al

e EUROLAN ColorC
Farba do ochrony i napraw elewacji betonowych — trwata powtoka malarska na bazie dyspersji
akrylowej, o dziataniu hamujgcym procesy karbonatyzacyjne, przeznaczona do elewacji silnie
obcigzonych warunkami atmosferycznymi. Powinna charakteryzowa¢ sie duzg wodoszczelnoscig i
paroprzepuszczalnoscig oraz chroni¢ przed agresywnym dziataniem zwigzkéw chemicznych zawartych w
gazach przemystowych, odporna na warunki atmosferyczne i zabrudzenia.

Dane techniczne:

Gestos$é | ok. 1,31 kg/dm®

Sposéb nanoszenia | pedzlem, watkiem, aparatem do natrysku bezpowietrznego

Temperatura powietrza i

obiektu w czasie obrébki +5°C do +30°C

od ok. 6 godzin w temperaturze +23°C do ok. 24 godzin w

Wysychanie przypadku nizszych temperatur w czasie obrébki

Warto$¢ kapilarnego

- 2,.0,5
wchtaniania wody W24 = 0,4 kg/m*h

3. Sprzet

3.1.Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robét w dostosowaniu do technologii robét przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca winien
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dysponowac podczas prowadzenia robot wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. Transport
4.1.Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogoine”.

4.2.Wymagania szczegotowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).

Transport dowolnymi $rodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposéb nie
wplywajacy na obnizenie jakosci przewozonych materiatéw tzn. np. zabezpieczenie przed deszczem
sktadnika suchego zaprawy oraz mrozem skfadnika ptynnego. Sktadowanie materiatdw musi rowniez
spetnia¢ powyzsze warunki.

5. Wykonanie Robét
5.1.0golne warunki wykonania robét
Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Przygotowanie (oczyszczenie) powierzchni betonu i roboty reprofilacyjne prowadzi¢ nalezy przy petnym
zabezpieczeniu ekranami ochronnymi i odpowiednim, uzgodnionym oznakowaniem robot. Wykonawca
powinien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu robot przy naprawach konstrukgji
betonowych lub zelbetowych w technologii zatwierdzonej przez Inwestora. Przed przystgpieniem do prac
naprawczych wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych.

5.2.Zakres wykonania Robét
5.2.1. Warunki atmosferyczne

Wykonanie robét winno byé zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart technologicznych
Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
harmonogram robét uwzgledniajacy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur
podtoza, otoczenia i materiatdw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz
+5°C. Zabronione jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy
wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 90%.

5.2.2. Przygotowanie podioza

Przygotowanie podioza betonowego przy uzupetnieniu ubytkéw betonu ma szczegdlne znaczenie. W
zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:

e usuniecie pozostatosci powitok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen

e usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie,
hydropiaskowanie lub groszkowanie,

e usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potgczenie naktadanych materiatow
z betonem lub na karbonatyzacje betonu albo korozje stali zbrojeniowe;j,

e odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretéw,

e oczyszczenie odstonietych pretow zbrojeniowych z rdzy do metalicznie btyszczacej powierzchni
do stopnia Sa 2 i 1/2 zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, przez strumieniowanie sprezonym
powietrzem z trwatym Scierniwem,

e podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chfonne i wystarczajgco nosne,

e krawedzie obszaréw naprawianych przy pretach zbrojeniowych powinny by¢ odkute pod katem 60
+90°C.

Ze wzgledu na mozliwos¢ utraty przez obiekt statecznosci, rozbiorki i naprawy nalezy wykonywaé w
obecnosci kierownika budowy i Inzyniera. Wykonawca zobowigzany jest posiadaé przyrzad do
oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowal odpowiednie przygotowanie podtoza
protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podtoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonywac tylko pod
bezposrednim nadzorem kierownika robét.

W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym mieé wptyw na
statyke konstrukcji lub jej poszczegdlnych elementéw nalezy przerwaé roboty i zawiadomi¢ Inzyniera
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oraz autora projektu naprawy. Srednia wytrzymato$é betonu na odrywanie nie powinna byé mniejsza od
1,5 MPa (wg PN-92/B-01814), a minimalna miejscowa wytrzymatos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0
MPa wg Warunkéw Technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg PN-92/B-01814). Srednia wytrzymatosé
betonu na $ciskanie nie powinna byé mniejsza od 25 MPa (wg PN-74/B-06262). Wartos¢ te mozna
zapewni¢ za pomocg odpowiedniej obrébki wstepnej np. frezowania, piaskowania, natryskiwania strugg
wody pod wysokim cisnieniem. Wykonawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie przygotowania
podtoza protokotem z wynikami badan. Jezeli podioze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usuniete
wedtug zasad okreslonych przez Inzyniera. Warstwy reprofilujgce nalezy wykonywaé na podtozu statym i
wolnym od plam olejowych i pytu. Podtoze nalezy wstepnie nasgczyé kapilarnie wodq. Powierzchnia
powinna by¢ matowa i wilgotna. Nalezy bezwzglednie usung¢ pozostatosci wody jak rowniez film wodny.
Wykonawca zobowigzany jest dokumentowaé odpowiednie przygotowanie podioza protokotem z
wynikami badan.

Nalezy stosowac sie sciSle do wytycznych, gdyz w przypadku uzycia niewtasciwych narzedzi i odkucia
zbyt matej lub zbyt duzej partii betonu naraza sie badz na szybkg ponowng korozje lub zbyt duze koszty
zwigzane z hadmiernym zuzyciem drogiego materiatu naprawczego.

5.2.3. Przygotowanie mieszanek

Preparaty dostarczane sg jako suche, jednosktadnikowe zaprawy do mieszania z woda. Miesza sie je w
odpowiednich, okreslonych w instrukcjach proporcjach, dodajgc do wody w mieszarkach suchy sktadnik.
Nalezy miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym lub w betoniarce.

Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug, o okreslonej konsystencji. Nalezy zwracac
szczegoblng uwage na dno i Scianki pojemnika, przestrzegajac czasu mieszania. Nalezy ograniczaé
napowietrzanie mieszanek stosujgc odpowiednio niskie obroty mieszarek. Preparat jest gotowy do uzycia
zaraz po wymieszaniu.

Najlepiej przygotowywac mieszanki z petnych zawartosci opakowan.

Dokfadne informacje o mieszaniu, dane produktow i uwagi szczegolne znajdujg sie w specjalnych
informacjach technicznych o produktach.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali

Powioka ochrony przeciwkorozyjnej na bazie cementu, ulepszonego polimerami, stosowana do
powlekania pretéow zbrojenia w powigzaniu z zaprawg naprawcza.

Na oczyszczone do stopnia czystosci SA 2 i 1/2 wg PN-ISO 8501-1:1996 prety zbrojeniowe nanosi sie
dwukrotnie matym pedzlem lub wio$nikiem uzyskang zawiesine. Prety zbrojeniowe poza oczyszczeniem
muszg by¢ catkowicie suche. Wokot pretéw beton nalezy zukosowac pod katem 45° do powierzchni.
Druga warstwe nanosi sie po zwigzaniu pierwszej warstwy lecz nie wczesniej niz po 3 godzinach.
Zalecane sg temperatury podtoza i powietrza w czasie obrébki od +5 do +30° C (zalecana
temp. powyzej 10°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 60%). Stwardniatego juz szlamu nie
nalezy uplastycznia¢ przy uzyciu wody.

Grubos¢ nanoszonej warstwy powinna wynosi¢ co najmniej 1,1 mm (powtoka ochronna powinna
catkowicie zakrywaé uzebrowanie stali).

Partie betonu ktére granicza z pretami zbrojeniowymi, moga zosta¢ pomalowane na szerokos$¢ do 2
cm. Naniesione warstwy pokrycia antykorozyjnego nie mogg ulega¢ nawilzaniu podczas procesu
wigzania. Przy silnym nastonecznieniu, oddziatywaniu deszczu lub mrozu, nalezy stosowa¢ szczegdine
srodki ochrony, jak np. przykrycie plandekami, matami itp.

5.2.5. Wykonanie warstwy sczepnej

W czystg i szorstkg powierzchnie ubytku oraz zabezpieczenie antykorozyjne wciera sie za pomocg
pedzla lub szczotki warstwe sczepng. Nie nalezy dopuszczaé do podsychania warstwy sczepnej
przed natozeniem nastepnej warstwy wypetniajgcej ubytek. Jezeli beton jest bardzo suchy, nalezy
nawilzy¢ go w dniu poprzedzajgcym naprawe, tak, by w czasie naktadania warstwy sczepnej byt on
matowo wilgotny. Ponadto nalezy usung¢ film wodny ktéry pojawit sie na powierzchni.

5.2.6. Wykonanie warstwy reperacyjnej — wypetnienie przygotowanych powierzchni ubytkdéw
modyfikowang tworzywem sztucznym zaprawg na bazie cementu PCC.

Przygotowang mieszanke nalezy nanosi¢ stosujgc nacisk, warstwami na aktywnag jeszcze pod
wzgledem klejenia warstwe sczepng. Wieksze ubytki musza by¢ wypetnione w kilku procesach
roboczych, przy czym kazdej warstwie posredniej nalezy nadaé szorstka powierzchnie, a po jej
wyschnieciu kazdorazowo powlec warstwg sczepng. Natozonej zaprawy nie nalezy nanosi¢ poza
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obrys ubytku w konstrukcji, lecz jedynie wygtadzi¢ paca. Zaprawe nanosi¢ nalezy z uzyciem nacisku,
dobrze jg zageszczajgc, drewniang packa tynkarska Iub kielnig nie dopuszczajgc do powstania pu-
stek powietrznych.

Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe byto nanoszenie warstwy
zawsze na $wiezg warstwe sczepng (warstwa wigzgca i zaprawa wypetniajgca ubytek powinny by¢
przygotowywane jednoczesnie). Natozong w ten sposdb zaprawe nalezy natychmiast wyréwnac tatg
do zadanej grubosci, a nastepnie krétko wygtadzi¢ paca. Przy wiekszych powierzchniach celowe jest
uzycie belki wibracyjnej. Nalezy przestrzega¢ czasu obrébki materiatu (zaleznej od temperatury).
Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe bylo prawidtowe
wykonanie warstwy. O ile ubytek ma gtebokos¢ wiekszg niz 5 cm nalezy stosowac prety zbrojeniowe
@ 6 mm przyspawane do istniejacego zbrojenia lub naktada¢ zaprawe wielowarstwowo. Reprofilujgce
podtoze betonowe drobnoziarniste zaprawy szpachlowe na bazie cementu naktadamy bez warstwy
sczepnej na matowo wilgotne podtoze betonowe (zgodnie z kartg techniczng producenta) w 1 — 2
procesach roboczych (wliczajagc w to szpachlowanie ,drapane”) za pomocg pacy lub kielni. Grubos¢
szpachléwki nie powinna przekracza¢ 5 mm.

5.2.7. Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagaja;:
e ochrony przed zbyt szybkim wysychaniem. Nalezy unika¢ wptywu wysokich
temperatur, mrozu oraz przeciggéw powietrznych, utrzymywacé wilgo¢
(poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami),
e w stanie Swiezym zaprawy naprawczej nie nalezy spryskiwa¢ woda,
e w czasie dojrzewania (a szczegdlnie w czasie wigzania betonu) ochrony,
e zabetonowanych elementéw przed uderzeniami i drganiami.
Obowigzujg zasady pielegnacji materiatdbw budowlanych wigzanych cementem. Jezeli producent nie podaje
inaczej w Karcie Technicznej wyrobu, to zaprawe nalezy pielegnowacé przez co najmniej 5 dni. Czas trwania
pielegnacji nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju zaprawy naprawczej i panujgcych warunkow
atmosferycznych.

5.2.8. Wykonanie powtoki malarskiej

Powierzchnie betonu zabezpieczamy przemalowanie farbg na bazie dyspersji akrylowej. Na wolng od
zanieczyszczen powierzchnie $ciany nakladamy w watkiem lub urzgdzeniami natryskowymi powtoke
malarskg. Powtoke malarsko nalezy wykona¢ dwuwarstwowo.

5.2.9. Uwagi dodatkowe do wykonania

Narzedzia robocze mozna czysci¢ zwykla, czystg wodg. Resztki materiatu i pojemniki usuna¢ zgodnie
z odpowiednimi przepisami.

W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran ochronnych.

Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w kartach danych o bezpieczehAstwie pracy i oznaczen na
opakowaniach.

5.2.10. Malowanie nieuszkodzonych powierzchni betonowych.

Elementy betonowe nie podlegajace reprofilacji ubytkdw w stanie okreslonym przez Inzyniera jako
dobrym podlegajg catosciowemu gruntowaniu oraz malowaniu zgodnie z powyzszg technologia.
Wszystkie prace zwigzane z reprofilacja ubytkéw oraz malowaniem powinny prowadzi¢ do wizualnego
ujednolicenia pomieszczen technicznych.

6. Kontrola jakosci Robot
6.1.0golne zasady kontroli jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”

Kontrola catosci wykonania robét obejmuje:
e wykonanie rusztowan pomostéw roboczych,
przydatnos¢ materiatéw do wbudowania,
przygotowanie podtoza,
jako$¢ wykonanych napraw,
zachowanie warunkow zabezpieczenia srodowiska przed skazeniem.
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6.2. Wymogi szczegoétowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w miare
postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodno$ci wykonywanych Robét z
Dokumentacjg Projektowag i wymaganiami ST.

W szczegolnosci obejmuija;

badanie dostaw materiatow,

przygotowanie podtozy,

kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii),

kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnieh,

kontrole przygotowania podtoza

e ocene estetyki wykonanych Robot.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.

Sprawdzenie jakosci materiatéw

Ocena materiatdw winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawi¢
Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z
metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z
Inzynierem. Ponadto wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatéw. Za wbudowane materiaty
oraz badanie ich przydatno$ci odpowiada Wykonawca.

Kontrola przygotowania podioza

Ocena wytrzymatosci na odrywanie metoda ,,pull off” :

e pomiar wytrzymatosci na odrywanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-92/B-01814; nalezy wykonac¢
co najmniej 1 pomiar na kazde 25 m? powierzchni oczyszczonego podtoza, lecz nie mniej niz 5
dla kazdego elementu,

e w przypadku powstania jakichkolwiek watpliwosci, nalezy wykona¢ dodatkowe pomiary w
miejscach wskazanych przez Inzyniera,

e na podstawie uzyskanych wartosci wytrzymatosci betonu nalezy wyliczy¢é warto$¢ srednig z
wynikow,

e jakos¢ poditoza betonowego mozna uznaé za zadowalajgca, jesli uzyskana wartos¢ Srednia
wytrzymatosci na odrywanie nie bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, przy czym minimalna warto$¢
pojedynczego pomiaru nie moze by¢ nizsza od 1,0 MPa,

e jezeli wartos¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa, nalezy wykona¢ dodatkowe
oznaczenie obok w odlegtosci okoto 1 m. W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie speini
warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i rownoczesnie wartos¢ srednia z wszystkich
oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa, to nalezy uzna¢, ze warunek wytrzymatosci podtoza
betonowego na odrywanie zostat spetniony.

Sprawdzenie wykonywanych prac

Zastosowany materiat powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest wytworcy.
Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ dostarczonego materiatu z Dokumentacjg Projektowa i
zdolno$¢ do uzycia z uwagi na okres skfadowania.
Badaniu podlegaja :
a) w czasie ukladania warstwy czepnej : jakos¢ podioza, temperatura powietrza i podtoza, zgodnosé
uzywanych materiatéw z Dokumentacjg Projektowa.
b) po wykonaniu warstwy wyréwnawczej :
e jej grubos¢ (odstepstwo od grubosci przyjetej w Dokumentacji Projektowej moze wynosi¢ +
0,5 mm + 1 mm),
¢ wytrzymato$¢ na odrywanie zgodnie z p. 2.2.
e rownos¢ mierzona tatg dtugosci 2 m — dopuszczalne nieréwnosci wynoszg + 3 mm.

Badania w trakcie wykonywania robot
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W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki
tych badan Inzynierowi. W trakcie prowadzenia robét nalezy, w sposdb ciggty kontrolowac temperature i
odpowiednig suchosé badz wilgotno$¢ podtoza, a rowniez odpowiednie przygotowanie mieszanek.

Kontrola po wykonaniu robot

Jakos¢ wykonanej naprawy ocenia Inzynier po sprawdzeniu wygladu i na podstawie przedstawionych
przez Kierownika dziennikdw wykonania naprawy powierzchniowej. Zakres badan kontrolnych ustala
Inzynier. W szczegdlnosci moze on uzna¢ za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez
Wykonawce.

Badanie wytrzymatosci wykonanej naprawy na odrywanie od podfoza nalezy wykona¢ wg PN-B-
01814:1992. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawic¢ przy uzyciu tej samej zaprawy, ktéra
byta stosowana do napraw, zachowujac wymagania technologiczne odnoénie jej stosowania. W czasie
prac nalezy dazy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonania naprawy, charakteru istniejgcej faktury.
Sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-10040:1997.
Po zakonczeniu naprawy wskazane jest sprawdzenie wykonanej otuliny zbrojenia w naprawianym
elemencie, metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania wartosci zatozonych w projekcie.

Inzynier moze pobierac probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt.
Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan
albo moze opierac¢ sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
niniejszg specyfikacja. Catkowite koszty takich powtérnych lub dodatkowych badanh i pobierania prébek
zostang poniesione przez Wykonawce. Wszystkie wyzej wymienione badania wykonawca wykonuje w
obecnosci Inzyniera, a wyniki zatgcza do dokumentacji powykonawczej.

7. Obmiar Robét

7.1.0gdblne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogolne”

llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy warstwy wyrownawczej, sktadajacej sie  z warstwy sczepnej
i wlasciwej warstwy wyrownawczej. Placi sie za wykonang ilos¢ jednostek, wg rzeczywistego obmiaru.
Wszystkie rozbieznosci z iloscig podang w projekcie i ST musi zaakceptowac Inzynier. Obmiar robot
odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Budowa i rozbiérka rusztowan, pomostow,
przygotowanie powierzchni i wywo6z materiatéw odpadowych nie podlega osobnemu obmiarowi i miesci
sie w jednostce obmiaru.

8. Przejecie robét
8.1.0gdlne zasady przejecia Robét
Ogodlne zasady Przejecia Robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogolne”

Odbiorowi podlegaja:

e wykonane rusztowania i pomosty robocze,

e przygotowanie podtoza betonowego,

e wykonana warstwa naprawcza.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materiatéw i
robo6t. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiarow i wynikéw badan Wykonawcy.
Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i
pomiaréw wtedy, gdy:

e zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

e istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci
Inzyniera.
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych, wedtug zasad
okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielkoS¢ potrgcehh za obnizong jakos¢. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.
Czynnos¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie  z przyjetymi w ST
DM.00.00.00. zasadami.
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Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie
z projektem i ST.

9. Podstawa ptatnosci
9.1.0golne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogéine”

9.2. Skladniki ceny

Cena Robdt obejmuje:

o dostawe materiatow,

e montaz i demontaz rusztowania,

e przygotowanie powierzchni pod naprawe wraz z likwidacjg istniejgcych powtok zabezpieczajacych,
czyszczeniem strumieniowo-$ciernym oraz z oczyszczeniem odkrytej skorodowane;j stali zbrojeniowe;j,
zabezpieczenie stali zbrojeniowej powtokg zabezpieczajgca,

wykonanie warstwy sczepnej,

wykonanie warstwy wypetniajacej ubytek w konstrukgiji,

ewentualne wygtadzenie powierzchni za pomoca szpachlowki (reprofilacja),

pielegnacja wykonanych warstw naprawczych,

malowanie betonu

zabezpieczenie obszaru Robét (w tym wykonanie oston itp.),

badania na budowie i laboratoryjne.

porzadkowanie placu budowy po robotach

wykonanie rob6t pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych

10. Przepisy zwigzane

.Zalecenia Dotyczace Oceny Jakosci Betonu (In-Situ) w Nowo Budowanych Konstrukcjach Mostéw i
Drég, opracowywany na zlecenie GDDP przez Instytut Badawczy Drég i Mostéw.

Vademecum biezgcego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostowych tom 5.5 - wydany przez
GDDP.

Zatacznik do Zarzadzenia Nr 1/90 Gen. Dyrektora Drég Publicznych z dn. 03.01.1990
r. ,Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych. Wymagania
techniczne wykonania i odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach mostowych (WTW)”,
Studia i materiaty IBDiM, Zeszyt32, Warszawa 1990. ,Wytyczne badan wtasciwosci ochronnych betonu
wzgledem zbrojenia w mostach”, IBDiM, Warszawa 1992.

Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym, Aprobata IBDiM.

podfozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.

PN-B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukc;ji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-74/B-06261 Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania.

PN-S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Arkusz 2 : Stopnie przygotowania wczesniej
pokrytych powtokami
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S - 01.07 Drzwi stalowe wewnetrzne

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej stalowej , kiore zostang wykonane w ramach: ,Remontu fontanny na Watach Chrobrego w
Szczecinie”.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.6

1.3.Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza montazu stolarki drzwiowej stalowej. Specyfikacja
techniczna obejmuje podany wyZzej zakres robo6t zasadniczych. Wykonawca powinien przewidzie¢ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz
z ST S - 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5.Wymagania ogélne dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdélne”.

2. Materiaty
2.1.Wymagania ogdine
Ogolne wymagania stawiane materiatom podanow ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdéine”

2.2. Wymagania szczegoétowe

Drzwi stalowe kompletne z o$cieznicg ogodlnie dostepne na rynku z zamkiem, trzema zawiasami,
malowane proszkowo zgodnie z zyczeniem zamawiajgcego. Wyposazone w niezbedne okucia oraz
uzbrojenie w postaci klamki, kratek wentylacyjnych, zamkéw, samozamykaczy, itp.

3. Sprzet
3.1.Wymagania ogodine
Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogodine”.

3.2.Wymagania szczegétowe

Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatdéw oraz drobnym sprzetem
potrzebnym do zamontowania stolarki drzwiowej stalowe;.

4. Transport
4.1.Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania stawiane transportowi podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2.Wymagania szczegoétowe
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniem mechanicznym i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie Robét
5.1.0golne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2.Zakres wykonania Roboét

Obsadzenie stolarki drzwiowej stalowe;j

Przed przystgpieniem do wszystkich prac nalezy sprawdzi¢ parametry otworu. Przygotowane
warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym oscieznice nalezy
umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowa¢ mechanicznie do
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konstrukcji nosnej zgodnie z projektem architektury i konstrukcji. Szczeliny pomiedzy osciezami a
oscieznicami wypetni¢ piankg poliuretanowa, ktérej nadmiar po wyschnieciu nalezy usunagé. Po
osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowac. Zabezpieczenie w postaci folii usungaé po zakonczeniu
wszystkich prac wykonczeniowych.

6. Kontrola jakosci Robot
6.1. 0godlne zasady kontroli jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robé6t podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdine”

6.2. Wymagania szczegétowe
Kontroli podlega¢ bedzie zgodnos$é kazdej partii dostarczanych materiatéw z wymogami ST. Kontroli
podlega¢ bedzie takze przygotowanie otworéw okiennych.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola w szczegdlnosci bedzie dotyczyta:
e Badanie dostaw materiatow,
Kontrole otworéw,
Kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),
Kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow,
Kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
Kontrole poprawnosci funkcjonowania mechanizméw zamykajgcych
Ocene estetyki wykonania robot.

7. Obmiar Robot

7.1.0goIne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdlne”. llos¢ wykonanych Robot okresla
sie na podstawie Przedmiaru i pomiaru w terenie.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m?] — stolarka drzwiowa

8. Przejecie robét
8.1.0gdlne zasady przejecia Robét
Ogodlne zasady Przejecia Robét podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogolne”

9. Podstawa ptatnosci
9.1. 0gdlne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w ST S — 00.00 ,Wymagania Ogdine”

9.2. Skladniki ceny

Cena Robot obejmuje:

» dostawe materiatow,

* przygotowanie otworu ,

» zabezpieczenie obszaru Robot (w tym wykonanie oston itp.),
* montaz drzwi stalowych kompletnych z oscieznicg

* regulacje skrzydta,

* montaz niezbednych oku¢

« sprawdzenie funkcjonowania mechanizméw ruchomych,

« montaz mechanizméw zamykajacych

* usuniecie zabezpieczen,

« prace porzadkowe,

* badania na budowie i laboratoryjne.

» porzadkowanie placu budowy po robotach

» wykonanie rob6t pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych

10. Przepisy zwigzane

PN-B-91000 Stolarka budowlana . Okna i drzwi .
PN-B-8841-11 Roboty slusarskie budowlane . Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

61


Paula
Rectangle


SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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HYDROIZOLACIE



ST -01.08 HYDROIZOLACJE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych zwigzanych z realizacjg inwestycji polegajacej na
remoncie fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych

45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajgcy przed przeptywem wody lub wilgoci.

Bitum — lepki ptyn lub ciato state, sktadajace sie przede wszystkim z weglowodoréw i ich pochodnych,
rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg  wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych przegrod zewnetrznych
oraz fundamentéw, przy uzyciu materiatéw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot  jest  odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robdt, ich  zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w
czesci ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Materiatly potrzebne do wykonania roboét

Tasma uszczelniajaca

Tadma uszczelniajgca stuzy do wzmacniania elastycznych powtok wodoszczelnych w miejscach narozy,
krawedzi, szczelin dylatacyjnych, przej$¢ rur instalacyjnych itp. Zapewnia uzyskiwanie wodoszczelnych
warstw pod oktadzinami z ptytek ceramicznych. Moze by¢ stosowana na podtogach i na $cianach, wewnatrz
oraz na zewnatrz budynkdw.
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Folia paroizolacyjna (polietylenowa

Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych przed
przenikaniem pary wodnej. Szczelno$¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zakladow sgsiednich arkuszy
folii tasmg uszczelniajgcy i obustronnie klejaca

Wymogi techniczne:

— Grubos¢: 0,20 mm,

— masa powierzchniowa: 190 g/mz,

— wytrzymatos¢ na rozdzieranie: = 60 N/mm,

— przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1m w czasie 100h: nie przesigka

—  opor dyfuzyjny: = 600 m? hPalg

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajace ognia

Zastosowanie:

Folia stosowana jako izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna.

Folia paroprzepuszczalna

Folia paroprzepuszczalna — trojwarstwowa powitoka peini funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej,
utrzymuje optymalng wilgotno$¢ wewnatrz przegréd budowlanych. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez
klejenie zaktadow sasiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajgcg i obustronnie klejgca.

Wymogi techniczne:

— grubos¢: 0,20 mm,

— masa powierzchniowa: 85 g/mz,

— wytrzymatos$¢ na rozdzieranie poprzeczne: =2 120 N/mm,

— wytrzymato$¢ na rozdzieranie wzdtuzne: = 100 N/mm,

— réwnowazna warstwa powietrza: 0,02 m,

— paroprzepuszczalnosé: = 1200 g/m224h,

— wysokos$¢ stupa wody wg DIN 20 811: >1000,

— zakres temperatur: -40 do +80°C,

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajgce ognia,

— odpornosc¢ na promienie UV: 4 miesigce.

Zastosowanie:

Folia stosowana jako izolacje w warstwach dachu i posadzek.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,WWymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan

systemowych przy uzyciu palnikéw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Do wykonania izolacji przeciwwodnej w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:

— palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

— maly palnik do obrobek dekarskich,

— palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni),

— butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

— szpachelka,

— noéz do ciecia papy,

— watek dociskowy z silikonowa rolka,

— przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio wygieta).

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i obrébek z pap

zgrzewalnych. Waz do palnikéw gazowych powinien mie¢ dtugo$s¢ min. 15 m, aby umozliwiat swobodne

poruszanie sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub

33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11 kg) w warunkach znacznego wydatku gazu jest
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Zjawiskiem naturalnym. Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewéw i ich wygtadzania oraz do sprawdzania
poprawnosci  wykonanych spoin. Pracownik majgcy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy
i wykanczaniu poszczegdlnych detali praktycznie nie dotyka reka papy, lecz postuguje sie w tym celu
szpachelkg. Podczas wykonywania prac izolacyjnych w technologii pap zgrzewalnych na stanowisku roboczym
musi sie znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodg i z piaskiem oraz
apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w $rodki przeciw oparzeniom.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,WWymagania ogdlne” .

4.2. Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta
i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Rolki pap, jak i pozostate materiaty izolacyjne nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem
promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki

powinny byc¢ magazynowane w pozycji stojace;j
w jednej warstwie. Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi, uktadane w jednej
warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie

i uszkodzeniem. Rolki pap mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

Inne materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Masy bitumiczne dostarczane sg w pojemnikach typu kombi, ktére zawierajg mase bitumiczng i proszek
reaktywny. W suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym
mozna przechowywac co najmniej 6 miesiecy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkgiji i nr partii,

— wymiary,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdélne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny byé zakornczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty,
przepusty itp. elementy.

5.3. Przygotowanie podioza

Obrobke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, nadlewki
betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczyscic z gruzu
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i ziemi. Wystajgce czesci fundamentédw nalezy potraktowaé ze szczegodlng pieczotowitoscig. Mleczko
cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnos$é czesci nalezy usungé¢ z catej powierzchni za
pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie
betonowg wyréwnac zaprawg cementowa, a nastepnie przetrzeé, ale nie wygtadzac. Podtoze musi by¢ nie
zmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rozwartych rys, zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen.
Krawedzie nalezy sfazowaé¢ (zukosowaé) zas$ naroza odpowiednio zaokraglic. Do tworzenia wyoblen
najlepiej nadaje sie kielnia z zaokrgglonym narozem. Promien zaokrgglenia powinien wynosi¢ maksymalnie
2cm.

5.4. Tasma uszczelniajaca

Tasme uszczelniajgcg umieszcza sie miedzy warstwami materiatdw uszczelniajgcych. Nalezy nanie$c
pierwszg warstwe powloki, przytozy¢ tasme w narozach, szczelinach dylatacyjnych, miejscach przejsé rur
instalacyjnych itp., docisng¢ i zatopi¢ pokrywajgc drugg warstwg materiatu uszczelniajgcego. W przypadku
uszczelniania dylatacji nalezy wcisngé tasme w szczeline i uformowaé¢ na jej Srodku zagiebienie
zapewniajgce mozliwos¢ odksztatcen. Prace nalezy wykonywaé¢ w suchych warunkach, przy temperaturze
powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

5.5. lzolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej
i warstw przegrdod budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.

Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej
w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotnos¢ wewnatrz przegréd budowlanych.

Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaty jako jednowarstwowe, za
wyjgtkiem posadzki na parterze, gdzie folia budowlana jest podwojna (x2). Folia uktadana jest bez klejenia,
na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni bez pofatdowan i zataman.
Arkusze na powierzchniach ze spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem spltywu wéd. Szczelnos$¢ uktaddw
zapewnia sie poprzez klejenie zakltadéw sgsiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajaca i obustronnie klejagca.
Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane
do elementéw okalajgcych tasmg klejgcg aluminiowg. Uszkodzenia folii mozna naprawia¢ stosujgc taty z
zastosowanej folii klejone tasmg dwustronna.

Geowtdknine uktada sie analogicznie jak folie polietylenowg, na sucho, bez klejenia arkuszy miedzy soba.
Minimalny zakfad arkuszy powinien wynosi¢ 10 cm.

Folia drenazowa z geowidkning stosowana jest do zabezpieczania stabilno$ci warstw konstrukcyjnych przed
destrukcyjnym wptywem saczacej sie wody. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie przez zaktad folii zgodnie z
kierunkiem sptywu wody na odcinku min. trzech rzedéw kubetkéw lub dodatkowo przez sklejenie zaktadu.
Mate drenazowg mozna wykonac stosujgc oddzielnie warstwy folii kubetkowej i geowtokniny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do hydroizolacji powinna by¢é zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie badan
doraznych. Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci ,Wymagania ogolne”. Jednostkg obmiarowg powierzchni
izolacji stanowig m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbidr podiozy

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do izolacji. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podioza,

— prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykohnczenia na stykach, narozach i obrzezach,
— szczelnosé.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,\WWymagania ogoélne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiadciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki

ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci materiatow
budowlanych.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkciji betonu.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakoSci.

Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentéw.
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ST-01.09 PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych w trakcie realizacji inwestycji polegajgcej na remoncie
fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie.

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-0 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w
zakresie inzynierii lagdowej i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukgc;ji

45260000-0 dachowych i inne roboty specjalistyczne

45262000-0 Specjalistyczne roboty budowlane inne, niz dachowe

45262310-7 Przygotowanie i montaz zbrojenia

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych
istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40mm

Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb
czynny.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg  wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robét zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia konstrukcji taw oraz stop fundamentowych,

— montazem,

— kontrolg jakosci robot i materiatéw.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczgce robot podano w czesci ,Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
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Ogdélne  wymagania  dotyczgce  materiatow, ich pozyskiwania i  skladowania  podano
w czesci ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

Stal oraz prety zbrojeniowe

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. Wiasnosci
mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025-1:2007.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia

widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,

wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, zas
0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

Odbior stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w kidry powinien by¢é zaopatrzony

kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytworcy,

— $rednice nominalna,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrdbki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej

wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:

— na powierzchni pretow nie powinno byé zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miescié¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na
1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiaréw i gatunkdw.

Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jako$ci (atestu),

— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowacé elektrody ER-346 lub ER-546.
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Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych

narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

— zaswiadczenie jakosci,

— speftia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatorow i podkfadek dystansowych wylgcznie z betonu. Podkiadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,WWymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogéinym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegodlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,WWymagania ogolne”.

4.2. Transport materiatéw

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogoéline”.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizaciji
i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.

taczenie pretéw nalezy wykonac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami.
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Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN91/5-10042, a klasy
i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

Czyszczenie pretéw

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal zabtocong i pokrytg tuszczaca sie rdza, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkéw, $cianek. Dopuszczalna wielko$c
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-
S-10042:1991.

Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm. Prety o srednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i partow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

Wymagania ogdlne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej
nalotem nie tuszczgcej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpor masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpdr masywnych,

— 0,05 m - dla pretow gtownych lekkich podpdr i pali,

— 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdéw i zbrojenia ptyt, gzymsdw.

W projekcie przyjeto grubosé otuliny rowng 5 cm.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w
warunkow:
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— zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

— nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzgdzen
wytwoérczych i montazowych,

— montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany  bezposrednio
w deskowaniu,

— montaz zbrojenia bezpos$rednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego,

— zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w
projekcie,

— dla zachowania wifasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony o Srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o Srednicy do 12 m, przy

Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o Srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdéw nalezy fgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze

strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania ogdline”. Kontrola jakosci
robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- proba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2006.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych

miejsc kregu. Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik

pozytywny.

Niezaleznie od toleranciji dla zbrojenia obowigzujg nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé
3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym
precie,

— roznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczaé¢ +0,5 cm,

— rbznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowsg jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania naleznos$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢
(kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dtugos¢ pretéw poszczegodinych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialtu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretéow o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne”.
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8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu roboét zgodnie
z dokumentacja projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny
wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Odbioér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogoélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje  betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-EN-10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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454. ROBOTY WYKONCZENIOWE

454-3 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru powtok malarskich wewnetrznych w trakcie realizacji inwestycji polegajgcej na remoncie fontanny
na Watach Chrobrego w Szczecinie.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty  wykonczeniowe w  zakresie  obiektow
budowlanych.
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych.

45442100-8 Roboty malarskie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowiagzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona,
na ktorej ma by¢é wykonana powtoka malarska.

powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona
i rozprowadzona na podioze, decydujgca o wilasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni
malowanych.

farba — plynna Ilub péiptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu-barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
farba dyspersyjna - =zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru

z dodatkiem srodkéw pomocniczych.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg  wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie powtok malarskich zaréwno na powierzchniach $cian wewnatrz remontowanego
budynku.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca  robét jest odpowiedzialny za  jakos¢  wykonania  robdt, ich  zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w
czesci ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
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2.1. Wymagania ogélne

Ogolne  wymagania  dotyczace  materiatow, ich pozyskiwania i  sktadowania  podano
w czesci ,WWymagania ogolne”.

Bezwzglednie nalezy chroni¢ farbe przez dziataniem czynnikéw zewnetrznych — gitdwnie chroni¢
przed mrozem!

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

1. Farba akrylowa

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,WWymagania ogoine”.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

— pedzle i walki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materiatéw

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur. Liczba $rodkéw transportu
nalezy dostrosowac tak by zapewni¢ prowadzenie robdt zgodnie z ich technologig oraz zasadg ciggtosci
frontu robot.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wpltywem
warunkow atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w czesci ,WWymagania ogodlne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy zakonczy¢ roboty budowlane

stanu surowego. Powierzchnie malowane powinny by¢ dokfadnie oczyszczone.

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :

— podczas opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku)

-~ w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza
niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowa rozcienczonym

pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

77



Przed aplikacjg farby nalezy doktadnie wymiesza¢ zawartos¢ pojemnika za pomocg wiertarki z mieszadtem
przez okres okoto 2 minut.

5.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania
podane w pkt 5.2.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajgcg informacje wymienione
na etykiecie opakowania lub karcie produktu.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostonié.

Farby mozna naktadac pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywa¢ malowanie zgodnie z
zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w kartach technicznych producentéw).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogdéline”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza

mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy

ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie i

wykonaé powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce dokonywania obmiaréw robo6t okredlono w czesci ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) powierzchni przeznaczonej do wykonania robot
okreslonych niniejszg specyfikacjg techniczng .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét okreslono w czesci ,Wymagania ogéline”.

8.2. Odbidér podtozy
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Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢é naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbiér poditoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.3. Wymagania przy odbiorze

- Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powiok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem s$ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powioki od podtoza.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powioki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikaciji

technicznej. Cena obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgiji {j.:

— wykonanie w/w czynno$ci

— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych
i ochrony $rodowiska

— uporzadkowania placu budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi farbami
emulsyjnymi.
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ST -01.11 ODWODNIENIE SZCZELINOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru odwodnienia liniowego szczelinowego zwigzanych z realizacjg inwestycji polegajacej na remoncie
fontanny na Watach Chrobrego w Szczecinie.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
45111200-0 Odwodnienie liniowe ( szczelinowe)

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg elementy odwodnieniowe szczelinowego o szerokosci korytka 100
mm z pokrywg szczelinowg ze stali nierdzewnej. Korytka STANDARD stuzg do wykonywania odwodnienia
liniowego powierzchni obiektéw inzynierii komunikacyjnej przeznaczonych dla ruchu kotowego i pieszego.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowiagzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie systemowego odwodnienia liniowego.

Korytka typu STANDARD 100 wraz z akcesoriami przeznaczone sg do odwadniania w sposoéb liniowy
nawierzchni drég, parkingdw, placow rekreacyjnych, placow zabaw, ciggéw pieszych i rowerowych,
nawierzchni na terenie stacji benzynowych, przejazdéw kolejowych, innych obiektow inzynierii
komunikacyjnej i innych powierzchni utwardzonych. Za pomoca korytek STANDARD 100 mozna odwadnia¢
powierzchnie posiadajgce spadek jak réwniez powierzchnie bez spadku. Powierzchnia odwadniana moze
by¢ wykonana z dowolnego materialu zwigzanego dopuszczonego do stosowania w inzynierii
komunikacyjnej. Nalezy przestrzega¢ zaleceh producenta korytek dotyczgcych zakresu stosowania i
warunkow zabudowy korytek odwodnienia liniowego

Korytka STANDARD 100 z rusztem szczelinowym stosowane sg w warunkach dziatania obcigzenia klasy od
A 15 do D 400, wg PN-EN 1433.

Rodzaj stosowanego systemu korytek STANDARD 100, wysokos¢ korpusu, rodzaj rusztu, koniecznosc

uszczelnienia stykéw korytek, przebieg ciggu odwadniajgcego oraz technologia montazu i osadzenia
elementéw muszg by¢ okreslone w projekcie technicznym odwodnienia danego obiektu.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca  robot  jest  odpowiedzialny, za  jako$¢ wykonania robdt, ich  zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w
czesci ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania
0golne”.

81



Materiat z ktérego wykonuje sie korytka STANDARD 100 to mieszanki polietylenu i polipropylenu
Materiaty, z ktérych sg wykonane korytka STANDARD 100 i akcesoria, sg odporne na ciecze agresywne
oraz ich roztwory wystepujgce przy odwodnieniu drdg i innych obiektéw o charakterze komunikacyjnym, w
ilosciach i stezeniu typowym dla tych obiektéw.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogdine”.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,WWymagania ogoine” .

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepisdw przewozowych.

Elementy z betonu powinny by¢ ustawiane na paletach i spinane tasmg lub pakowane w folie i w razie
potrzeby zabezpieczone przekfadkami.

Elementy metalowe powinny by¢ ustawiane w stosy, spinane tasmg i ustawiane na paletach.

Korytka STANDARD 100 mozna przechowywaé na otwartych placach, a akcesoria nalezy przechowywac¢ w
zadaszonych magazynach lub wiatach.

Korytka STANDARD 100 i akcesoria mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportowym z zachowaniem
warunkow bezpieczenstwa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne”.

Opis dziatania systemu

Korytka STANDARD 100 sktadajg sie z prefabrykowanego korpusu oraz pokrywy. Dolng czes¢ korytka
stanowi korpus, na ktérym lezy pokrywa.

Korpus jest wykonany z poliolefinu. Materiat ten odznacza sie wysokg odpornoscig chemiczna, jest odporny
na dziatanie mrozu i soli, nie podlega wptywom promieniowania UV Jest neutralny dla srodowiska oraz
catkowicie szczelny. Przekrdj poprzeczny korpusu ma ksztatt litery U, a dno w przekroju podtuznym jest bez
spadku. W korpusie (Sciance bocznej lub dnie) mogg by¢é zamocowane kroéce z tworzywa sztucznego do
odprowadzania wody z korytka.

Korpus STANDARD 100 ma wymiary: dtugo$¢ 500 mm lub 1000 mm, szeroko$¢ wewnetrzna 100 mm,
szerokos¢ zewnetrzna 160 mm,

Goérng czes¢ korytek STANDARD 100 stanowi pokrywa szczelinowa. Pokrywa wykonana jest ze stali
nierdzewnej V2A (CNS 1.4031). Wymiary pokrywy szczelinowej wynoszg: dtugos¢ 500 mm lub 1000 mm,
szerokos¢ 160 mm, wysoko$¢ od 121mm do 204mm, szerokos$¢ szczeliny wlotowej 12,5 mm, oraz
powierzchnia wlotowa wynoszaca 125 cm2 dla odcinka o dtugosci 1 m. Pokrywa szczelinowa posiada
szczeling prowadzong symetrycznie na srodku szerokosci podstawy.

Pokrywy ustawiane sg na korpusie korytka i stabilizowane zabudowg odwodnienia liniowego.

W skiad elementéw odwodnieniowych systeméw wchodzg ponadto akcesoria uzupetniajgce w postaci:
studzienki odptywowej z osadnikiem, nasad rewizyjnych, kro¢céw odptywowych, Scianek zamykajgcych,
materiatdéw do uszczelnienia potgczen korpuséw.

Studzienka odptywowa ma podobng konstrukcije do korytek STANDARD 100, jednak jej korpus
charakteryzuje sie wiekszg wysokoscig wynoszacg 416 mm i dtugoscig réwng 500 mm. Wewnatrz korpusu
studzienki umieszczony jest pojemnik — osadnik — ze stali ocynkowanej. W dolnej czesci $cianek korpusu
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studzienki sg profile i/lub otwory kotowe o Srednicy od 150 mm do 200 mm z uszczelnieniem potgczenia do
podtgczania rur odptywowych i doptywowych. Studzienka daje mozliwos¢ podtgczenia korytek z obu stron.
Nasada rewizyjna stuzy do umozliwienia dostepu do systemu odwodnienia liniowego po zabudowie w celach
serwisowych. Moze by¢ zamontowana na korytku odwodnienia liniowego lub na studzience odptywowe;j.
Wymiary nasady rewizyjnej: dtugosé¢ 500 mm, szeroko$¢ 160 mm, wysoko$¢ od 121mm do 204 mm.
Nasada rewizyjna wyposazona jest w szczeline wlotowg o szerokosci 12,5 mm umiejscowiong symetrycznie
na szerokosci podstawy. Nasada rewizyjna wykonana jest ze stali nierdzewnej V2A (CNS 1.4031)

Scianki zamykajgce sg wykonane ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej mogg byé wyposazone w kréciec
odptywowy z tworzywa sztucznego.

Materiaty, z ktérych sg wykonane korytka STANDARD 100 i akcesoria, sg odporne na ciecze agresywne
oraz ich roztwory wystepujgce przy odwodnieniu drég i innych obiektéw o charakterze komunikacyjnym, w
ilosciach i stezeniu typowym dla tych obiektow.

Wskazowki montazowe sg ogolnie znang propozycja montazu. Przy zabudowie uwzglednia¢ nalezy
ogolnie uznawane reguty oraz wytyczne techniczne.

* Nalezy zwréci¢ uwage aby krawedz szczeliny znajdowata sie ok. 3-5 mm ponizej otaczajgcej je
nawierzchni.

* W przypadku nawierzchni betonowych i konstrukcji zelbetowych, na ktére oddziatujg sity poziome, nalezy
przewidzie¢ odpowiednie szczeliny dylatacyjne poprzeczne i podiuzne, zgodnie z obowigzujgcymi
normami.

+ Korytka wbudowywane w nawierzchnie brukowg i ptytowg wymagajg zastosowania dylatacji podtuznej,
wypetnionej materiatem bitumicznym lub mineralnym. Dynamiczne sity przesuwne wystepujgce w
strefach obcigzen w klasie D 400 nie powinny oddziatywa¢ bezposrednio na korytko ale poprzez opaske
betonowg. Mozna to osiggnga¢ np. poprzez osadzenie trzech pierwszych rzedoéw kostki w opasce
wykonanej z betonu modyfikowanego.

* Na obszarach, na ktérych mogg wystgpi¢ ekstremalne sity przesuwne, np. na obszarach ze spadkiem,
wymagane sg dodatkowe srodki specjalne, do zastosowania bezposrednio na budowie. W przypadku
watpliwosci pytania prosimy kierowa¢ do przedstawicieli producenta.

* W razie koniecznosci szczeliny dylatacyjne mozna uszczelni¢é na budowie az do goérnej krawedzi
nawierzchni, zgodnie z normg PN EN 1433. Dla studzienek odptywowych i punktowych obowigzujg
odpowiednio te same wskazéwki montazowe. W przypadku wystgpienia takiej koniecznosci, beton mozna
dodatkowo uzbroi¢ na budowie.

Uszczelnienie koryt
Uszczelnienie koryt STANDARD 100 nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN EN 1433

Obszary zastosowan:

Do wykonania elastycznych fug poprzecznych pomiedzy korytkami STANDARD, zgodnie z wymaganiami
normy PN EN 1433; do uszczelnienia scianek czotowych i studzienek wewngtrz oraz na zewnatrz
budynkoéw, a takze do fug podtuznych wzdtuz korytek w strefach ruchu kotowego.

Wiasciwosci powierzchni przeznaczonych do uszczelnienia:

W celu zapewniania odpowiednio silnego uszczelnienia tgczone powierzchnie muszg by¢ wystarczajgco
stabilne, suche, czyste, oczyszczone z olejow i ttuszczéw. Mozna to osiggng¢ nanoszgc za pomocag
podktadu powtoke gruntujgcg. Do zamkniecia fug na styku korytek stosuje sie, przy wtryskiwanych trwale
elastycznych uszczelkach, samoprzylepng wiéknine lub tadme montazowq. Zapobiegnie to przyczepianiu sie
masy uszczelniajagcej do dna fugi.

Wskazoéwki dotyczace wypetnienia fug materialem uszczelniajgcym:

Fugi nalezy wykona¢ tak, aby masa uszczelniajgca mogta przenies¢ ruchy korytek. Po wcisnieciu materiatu
uszczelniajgcego jego nadmiar Sciggna¢ za pomocg szpachelki. Nastepnie powierzchnie fugi posmarowaé
roztworem mydta. W razie potrzeby tg fuge na styku korytek, po ich zewnetrznej stronie, mozna potgczy¢ z
fugag podtuzng na

styku korytek z nawierzchnia.

Wskazowki dotyczace wykonania uszczelnienia scianek czotowych i studzienek:
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Na oczyszczone scianki czotowe nanies¢ na obwodzie w postaci natrysku elastycznie trwatg uszczelke o
przekroju 6x15 mm. Nastepnie miejsce potgczenia nalezy $cisngc tak by wielko$¢ fugi wynosita co najmniej
2 mm i &cidniete pozostawi¢ na 24 godz. do czasu wyschniecia. Nadmiar masy uszczelniajgcej usung¢ i
wygtadzi¢ zgodnie z wczesniej podanymi wskazoéwkami. W przypadku uszczelniania fugi przy studzience
nalezy postepowac analogicznie. Potgczenie powierzchni nastepuje pod wptywem ciezaru wiasnego.

Klasy obcigzenia wg normy DIN 19580 oraz PN-EN 124:2000 i odpowiadajgce im warunki eksploatacyjne,
dla ktérych dobiera sie wtasciwy typ korytka podano w ponizszej tabeli..

Oznaczenie klasy
obciazenia wg Warunki eksploatacyjne
PN-EN 124:2000
A 15 Ciagi i obszary komunikacyjne dla pieszych, rowerzystow, wozkéw inwalidzkich oraz
tereny zielone
Ciagi komunikacyjne o duzym natezeniu ruchu pieszego, ciagi komunikacyjne i
B 125 L ,
parkingi przeznaczone tylko dla samochodéw osobowych oraz furgonetek
C 250 Drogi, ulice i parkingi, z wytgczeniem autostrad, dla wszystkich rodzajow samochodow
D 400 Drogi, ulice, parkingi i autostrady dla wszystkich rodzajow samochodoéw
E 600 Obszary i ciagi komunikacyjne niepubliczne dla pojazdow kotowych o duzym nacisku
na o$, np. wozki magazynowe, pojazdy przemystowe i wojskowe
F 900 Lotniska - drogi startowe i kolowania dla lotnictwa cywilnego i wojskowego

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogolne”.
Wyrdb podlega systemowi oceny zgodnos$ci z normg PN EN 1433

Tolerancja dtugosci, szerokosci i wysokosci korpuséw wynosi = 2 mm.

Tolerancja grubosci scianek korytek wynosi + 1 mm.

Tolerancja prostoliniowosci i skrecenia przekroju poprzecznego korytek wynosi: 1/500 dtugosci elementu oraz
<2mm.

Tolerancja dtugosci i szerokosci rusztu wynosi - 2 mm i + 0,5 mm.

Powierzchnia korytek oraz rusztéw, okreslona wizualnie, nie powinna wykazywa¢ nieréwnosci powierzchni,
peknieé, zarysowan, odtamkéw, wybrzuszen lub odpryskow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoélne”. Jednostkg obmiarowg jest metr
biezgcy wykonanego odwodnienia systemowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,WWymagania ogéine”
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SZCZEGOLOWA
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-01.12
REMONT POSADZKI PLACU PRZY FONTANNIE
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§T-01.12 REMONT POSADZKI PLACU PRZY FONTANNIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotemn niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace remonty posadzki placu w
trakcie realizacji inwestycji polegajacej na remoncie fontanny na Walach Chrobrego w Szczecinie,

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)
45233200-1 Roboty w zakresie réoznych nawierzchni

1.2. Zakres stosowania

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana, iako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ migjsce tylko
w przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnosc, ze podstawowe wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uiyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
Z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Pivty szlachetne — plyty granitowe plomieniowane 50x50x7[cmj; Odcien plyt nalezy dobra¢ tak aby odcien
nie réznit sie od plyt istniejacych. Kolor plyt szary. Oceny poprawnosci doboru powinien dokonaé projektant
oraz inspektor nadzoru na podstawie przedstawionych probek.

Granit jest skatg glebinows powstala w procesie krystalizacji magmy. Zbudowany jest z kwarcytu, skaleni i
tyszczkbdw. Zawiera miedzy innymi magnetyt, aparyt, cyrkon. Posiada strukture rownoziarnistg lub porfirowa,
Jest niezwykle wytrzymaty i odporny na Scieranie i sciskanie.

zastosowanie

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umotliwiajace
i majace na celu wykonanie robot zwigzanych z:
zdjeciem nawierzchni z istniejgcych phyt
— sortowaniem piyt
— skiadowaniem ptyt
— doborem nowych ptyt i kontrolg jakosci
— uozeniem powierzchni placu

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnoé¢ z dokumentacjg
projektows, SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w czeéci ,Wymagania
ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne  wymagania  dotyczace  materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w czesci ,Wymagania ogdine”.

2.2. Materia otrzebne do wykonania robét
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Piyty szlachetne
Ptyty powinny by¢ wykonane przez zakitad specjalizujgcy sie w wyrobie ptyt granitowych.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia wierzchnia piyt powinna by¢ plaska ( z fakturg identyczng jak plyty istniejace) bez pekniec, rys
i przebarwien.

Powierzchnia boczna plyt powinna byé gladka, bez uszczerbien i spekan oraz rakdéw z wypustkami
zapewniajgcymi dystans 0,1-0,3 mm.

Piytka powinna posiada¢ odpowiedni ksztatt geometryczny — bez zwichrowan, udgig€ i innych rodzajéw
deformacji uniemozliwiajacych jej ulozenie.

Odbidr plyt na budowie

Odbiér piyt na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie deklaracji zgodnosci sporzadzonej dla kazdej
partii wyrobu.
Kazda partia powinna byctakze zaakceptowana przez inspektora nadzoru.

Ma nowanie

Plyty powinny by¢ magazynowane na paletach w sposdb zapewniajacy nieniszczenie warstwy wierzchniej
(szlachetnej) oraz zabezpieczajgce przez nadbiciem lub zabrudzeniem.

Badanie plyt na budowie

Dostarczona na budowe partie plyt nalezy przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci, co do wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

- wystepujg inne nieprzewidziane wady

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje inzynier.

3. SPRZET
3.1. Wymagania og6ine

Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Sprzet uzywany przy demontazu i montazu ptyt powinien speinia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie
ogdlnym.

W szczegodlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, powinny byé sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancje i
instrukcje obslugi. Sprzet powinien speiniaé wymagania BHP. Osoby obstugujgce sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci \Wymagania ogélne”.

4.2. Transport materiatéw
Piyty szlachetne powinny byé przewozZone odpowiednimi $rodkami fransportu, w sposéb zapewniajgcy

unikniecie niszczenia oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogdine wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,\Wymagania ogolne”.
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5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptac;ji projekt organizacji
i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedsy wykonywane roboty przy remoncie
placy przy fontannie.

5.3. Wykonanie nawierzchni placu

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykonaé po zakoriczeniu robét budowlanych.

Przygotowanie podbudowy

Po wyréwnaniu, zageszczeniu i wyprofilowaniu gruntu rodzimego nalezy utozy¢ warstwe piasku.

Podsypke z piasku nalezy rownomiernie roztozy¢ na catej powierzchni podbudowy i zagescié mechanicznie
w dwoch warstwach do Js>0,95.

Warstwy podbudowy z kruszywa tamanego o frakcji 0-31,5mm.

Kruszywa stosowane do w/w warstw powinny posiada¢ krzywa uziarnienia lezaca miedzy krzywymi
granicznymi pol dobrego uziarnienia okreslong w PN-B-06714-15. Podbudowy z Kkruszywa powinny
odpowiada¢ wymaganiom zwigzanym z no$noscig, zageszczeniem oraz réwnoscig sprawdzanym po
zakoriczeniu kazdej warstwy.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy iloraz wtérnego
modutu E2 do pierwotnego modulu odksztalcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla kaidej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy,

Pochylenie powinno miesci¢ sie w granicach 0,3-1,0% =z mozZliwoscig splywu wod opadowych. Na
powierzchni zageszczonej warstwy nie powinny wystepowac nierownosci | wybaoje.

Podbudowa powinna by¢ wyréwnana do projektowanego poziomu z dopuszczalng odchytkg +/-8mm na tacie
4. metrowej. Zawartos¢ frakcji pylastych w kruszywie lamanym powinno by¢ mniejsze niz 6%.

Tyczenie

W trakcie wykonywania warstw podbudowy oraz uklgdania nalezy na biezgco kontrolowac zachowanie
projektowanych spadkow i nawigzanie nawierzchni do istniejacch elementéw zagospodarowania terenu.
Rzedne pokryw studni deszczowych nalezy dopasowac do proejktowanej nawierzchni,

Ukladanie piyt

Piyty szlachetne gr. 7 cm nalezy uklada¢ na podsypce cementowo - piaskowej 1:4 o grubosci 3-5cm
roztozonej na wczesniej wykonanej podbudowie. Plyty ulozy¢ ze spadkiem zmiennym — wg projektu oraz
ustalonego tyczenia ze spadkami do odwodnienia szczelinowego.

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712. Plyty ukiada sie na
podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 1 do 3mm. Plyty nalezy uklada¢ ok. 0,5
cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdy:z w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie.
Nawierzchnia z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacii.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. magania ogdélne

Ogdine wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czesci \Wymagania ogélne”. Kontrola jakosci
robdt wykonania placu polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projekiowa oraz podanymi
powyzej wymaganiami,

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie pedioza
- material uzyty na podkiad
grubosc i rGwnomierno$é warstw podkiadu
— sposdb i jakosé zageszezenia
— jakosé dostarczonych prefabrykatow
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sa:
— chodniki i place - m2 wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robdt.
Ogdlne zasady odbioru robdt pedane w czesci \Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy ¢
- wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST,

—~ inne pisemne stwierdzenia Inspekiora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robét

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreélajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodnos¢ z dokumentacjg.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywny
wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

QOdbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:

— zgodnisci ulozenia plyt i ilosci — zgodnie z dokumentacjg

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa montazu odwodnien liniowych
— spadkow nawierzchni

— braku piyt uszkodzonych

- docie¢ piyt stykajgcych siez innymi elementami

- ogblnej jakosci wykonania nawierzchni

Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych, oraz odbiorowi koficowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,Wymagania ogdine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN~EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196~1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 186-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenia czasdw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196~6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-90/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.

PN-B-06050: 1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.

BN~ 77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN~85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymalosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
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